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内容概要

　　本书共8章，主要内容有：数控机床的组成；分类及发展；数控机床的基本原理，即插补原理及
刀具补偿原理；微型计算机数控装置的原理与组成；位置检测装置；伺服系统；数控机床特有的机械
传动结构和数控加工中心的刀具交换装置；开放式数控系统和step-nc和数控编程与工艺基础等。

　　本书可作为高职高专数控机电类相关专业的教材，也可作为有关工程技术人员的参考用书。
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