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前言

　　数控技术是制造业实现自动化集成生产的基础，而数控机床电气控制是继电器接触器控制、伺服
系统、可编程控制器控制、自动控制系统、数控系统的综合应用，是数控机床安全操作、故障诊断与
维修的重要基础。
　　全书共分10个模块。
模块一介绍数控机床电气控制的组成、简单工作过程、分类、性能指标要求和发展趋势；模块二从电
力拖动系统的运动分析和自动控制理论基础方面，介绍数控机床电气控制中必需的运动分析和控制基
础；模块三介绍数控机床中常用低压电器的结构、原理、调整、选用和维修；模块四介绍继电器接触
器控制的基本控制环节；模块五从如何分析电气控制原理的角度，介绍电气原理图的分析、典型机床
的结构原理和维修；模块六介绍数控机床中常用的可编程控制器结构、原理、编程和调试维修；模块
七介绍数控机床常用驱动装置的结构、简单原理、调试和维修；模块八简单介绍数控机床中数控装置
的结构和原理，而模块九介绍数控机床中典型数控系统的结构、连接、调试和维修；模块十则从数控
机床应用出发，介绍数控机床安全操作和维护、数控机床电气控制各部件故障诊断维修的思路和方法
。
　　通过本书的学习，可以使学生了解数控机床电气控制系统的结构、简单工作原理，掌握数控机床
安全操作和维护，对数控机床电气控制方面的故障，能进行简单的分析、诊断和维修。
　　本书由廖兆荣担任主编，并编写模块一、模块二、模块七和模块十；张勇忠任副主编，并编写模
块五、模块六、模块八和模块九；陈顺科编写模块三和模块四。
　　由于编者水平有限，书中不当之处，敬请广大读者批评指正。
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内容概要

　　《数控机床电气控制（数控技术应用专业领域）》根据《教育部办公厅、国防科工委办公厅、中
国机械工业联合会关于确定职业技术院校开展数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训工作的
通知》精神，按照两年制高等职业教育数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培养指导方案的要求而
编写。
全书从数控机床电气控制的角度，以数控机床的安全操作维护和故障诊断维修为主线，介绍了数控机
床电气控制的组成、简单工作原理，针对数控机床电气控制常用器件的结构、原理、调试，从系统的
角度，综合分析了数控机床电气控制故障诊断与维修的思路和方法。
《数控机床电气控制（数控技术应用专业领域）》内容结构力求合理，分析简明扼要，实例从简单到
复杂，综合应用实例针对性强。
　　《数控机床电气控制（数控技术应用专业领域）》适合数控技术应用专业领域技能型紧缺人才培
养培训使用，也可供数控技术应用专业领域技术人员参考。
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章节摘录

　　模块学习内容　　数控编程加工技术人员除了掌握数控机床的编程和操作外，还必须理解数控机
床的性能要求，掌握数控机床电气控制系统的组成和工作特点，以充分发挥数控机床的作用、判断数
控机床性能能否保证零件的加工质量，并在数控机床发生故障时，能简单分析故障原因并进行简单处
理，避免故障的扩大，及时与维修人员进行沟通，为数控机床的故障修理提供足够的信息，从而保证
数控机床长期稳定地无故障运行。
　　一、数控机床加工过程及特点　　工业、农业、科学和国防现代化建设，要求机械产业不断地提
供各种先进的设备，如电力机车、内燃机车、起重运输机械、装卸机械、工程机械、养路机械等设备
。
为制造和维修这些技术设备，就必须具备制造各种金属零件的设备，如铸造、锻造、焊接、冲压和切
削加工设备等。
机械零件的形状精度、尺寸精度和表面粗糙度要求较高，主要靠切削加工来达到，特别是形状复杂、
精度要求高和表面粗糙度要求高的零件，往往需要经过几道甚至几十道切削加工工序才能完成。
　　利用刀具对金属毛坯进行切削，从而加工出机械零件的工作机械称为金属切削机床，简称机床。
机床是现代机械制造业中最重要的加工设备，在一般机械制造厂中，机床所担负的加工工作量，约占
机械制造总工作量的40％～60％。
　　机床的性能直接影响机械产品的性能、质量和经济性，因此，它是国民经济中具有战略意义的基
础工业，机床的拥有量及其先进程度将直接影响到国民经济各部门生产发展和技术进步的能力。
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