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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·专业基础系列：工程材料与热加工》是2005年江苏
省教育教学改革重点课题“高等职业教育与行业企业关系的研究”成果之一。
《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·专业基础系列：工程材料与热加工》主要内容包括：工
程材料的基础知识、铁碳合金、热处理技术、碳钢和铸铁、低合金钢和合金钢、非金属材料、铸造、
锻压、焊接、零件材料与毛坯的选择等。
　　《普通高等教育“十一五”国家级规划教材·专业基础系列：工程材料与热加工》可作为高等职
业院校、高等专科院校、技师学院、成人高校、民办高校及本科院校举办的二级职业技术学院机械类
专业的教学用书，也适用于五年制高职、中职相关专业，并可作为社会从业人员的业务参考书及培训
用书。
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