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前言

　　本书为普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材，是根据教育部最新制定的《高职高
专教育机械类专业人才培养目标及规格》的要求编写的，既可单独使用，也可以与相关教材配套使用
。
虽然过去也出版过冲压工艺与模具设计方面的图册，但出版时间多在十年以上，且使用的对象多为本
科类院校。
本书针对高职高专教育特点，以培养学生从事实际工作的基本能力和基本技能为目的，重点使学生学
习到的理论知识与模具设计、制造的生产实践相结合。
本书所选择的100例模具结构都是生产实际中常用零件的先进模具结构，为适应不同的读者要求，也少
量选择了一些国外引进并已经国产化了的先进模具结构，同时特别注重零件和模具选择的系统性、典
型性和实用性，这些模具均为经过生产实践检验的可靠结构。
为了方便学生掌握冲模设计的方法，本书特编写了附全套零件图的模具部分，便于学生学习和掌握。
本书按照冲压工序的种类，将模具分编为冲裁模、弯曲模、拉深模、成形模、复合模、多工位精密级
进模等，同时为满足市场千变万化，产品多品种、小批量生产的需要，还编入了一些经济型冲压模具
。
本图册力求使模具结构形式多样化，图例简明易懂，并配有文字说明，对于复杂结构均附有放大图、
零件图，以方便学生使用、巩固和提高。
本书的特色和亮点之一是提供了典型模具结构的三维装配图和三维分解图，同时随书光盘中的电子图
册对典型模具结构的工作原理、组成零件的二维和三维视图、拆模过程和装模过程等进行了数字化模
拟，按总图到零件图的模式特别是对模具组成零件可以进行任意的旋转、放大和缩小，非常适宜于老
师教学和学生自学。
本书的特点和亮点之二是将生产实际中使用的图纸进行了适当的处理和规范，使之更适合于教学需要
，且表面粗糙度的标注采用了最新的国家标准。
本书目录中，标题后括号中带有&ldquo;Q&rdquo;标记的表示该套模具包含主要零件的零件图；带
有&ldquo;z&rdquo;标记的表示在随书光盘中对该套模具进行了数字化表现。
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内容概要

　　《冲压模具图册》系统全面地介绍了冲压模具的基本结构、典型结构以及具有某些特点的模具。
主要内容有：冲裁模、弯曲模、拉深模、成形模、复合模、多工位精密级进模、附全套零件图的模具
和经济型冲压模具等。
根据高职高专教育的特点，奉书以培养学生从事实际工作的基本能力、基本技能和创新能力为目的，
重点突出应用能力的培养。
《冲压模具图册》选择的都是生产实际中常用零件的先进模具结构，为适应不同读者的要求，也少量
选择了一些国外引进并已经国产化了的先进模具结构，这些模具均经过生产实践检验，共计100例。
选择的模具和零件突出实用性和系统性，文字叙述通俗易懂，内容由浅入深，有利于学生学习和掌握
。
《冲压模具图册》的特色和亮点之一是提供了典型模具结构的三维装配图和三维分解图，同时随书光
盘中的电子图册对典型模具结构的工作原理、组成零件的二维和三维视图、拆模过程和装模过程等进
行了数字化模拟，按总图到零件图的模式特别是浏览模具组成零件时可以进行任意的旋转、放大和缩
小，非常适宜于老师教学和学生自学。
《冲压模具图册》的特点和亮点之二是将生产实际中使用的图纸进行了适当的处理和规范，使之更适
合于教学需要，且表面粗糙度的标注采用了最新的国际标准。
《冲压模具图册》适用于应用性、技能型人才培养的各类教育，可供机械类、近机类专业使用，亦可
供从事模具设计与制造的工程技术人员和自学者参考使用。
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书籍目录

第一章 冲裁模1.筒形件冲底孔模2.落料冲孔复合模（Q、Z)3.导柱式弹顶落料模（Q、Z)4.倒装式典型
结构复合模（Q、Z)5.冲小长方孔模（Q)6.切角模（Q)7.快换式冲孔模（Q)8.导板式落料模（Z)9.斜楔
式水平冲孔模（Z)10.正装式典型结构复合模（Z)11.全长导向结构的小孔冲模12.盒形件冲底孔模13.反
射镜上下对冲孔模14.仪表指针冲长槽模15.空心圆管立式双向冲缺口模]6.盒形件垂直切边模17.冷挤毛
坯落料模18.对排式自动档料落料模19.硅铜片正装复合模20.&ldquo;一落四&rdquo;复合冲裁模21.铜片复
合冲裁模22.开式剪切冲孔复合模23.一模六件少废料复合冲裁模24.盒形件四分模25.积木式长圆缺口冲
模26.通用冲孔模27.通用外切圆弧模28.挤切式方盒切边模29.筒形件旋转切边模30.凸轮负间隙整修模31.
垫片通用精冲模32.聚氨酯橡胶复合冲裁模33.镶条聚氨酯橡胶复合模34.薄膜复合冲裁模35.锌基合金落
料模36.钢带冲模第二章 弯曲模37.V形件弯曲模（Q、Z)38.U形件弯曲模（Q)39.Z形件弯曲模（Q
、Z)40.大圆一次弯曲模（Z)41.滚轴式弯曲模（Z)42.支架类零件摆动夹弯模（Q、Z)43.带摆动凸模的弯
曲模（Z)44.圆环形件溜板式弯曲模45.开口销斜楔挤弯模46.压线卡双件弯曲模47.支承架摇板弯曲模48.
夹形零件滚动轴弯曲模49.弯钩形零件弯曲模50.罩形件一次弯曲成形模51.卡脚多工序一次弯曲成形
模52.弹性夹内斜楔式弯曲模53.圆环一次弯曲成形模54.铰链卷圆模55.管件切口压弯模56.卡片自动出件
弯曲模57.聚氨酯橡胶正弯模58.聚氨酯橡胶反弯模第三章 拉深模59.有压边圈的首次拉深模（Q、Z)60.
筒形件拉深模（Q、Z)61.压边圈在上模的反向再次拉深模（Z)62.筒形件正装拉深模63.压边圈在下模的
反向再次拉深模（Z)64.灯罩倒装拉深模65.接水盒拉深成形模66.筒形件锥形压边圈拉深模67.阶梯形零
件拉深模（Ⅰ)68.阶梯形零件拉深模（Ⅱ)69.筒形件变薄拉深模70.圆筒形件落料、正、反拉深模71.筒形
件落料、拉深、冲孔、切边复合模72.端盖拉深、切边模73.拉深、冲孔、挤边复合模74.內外环落料、
拉深、冲底复合模75.筒形件多层凹模拉深模76.端盖拉深、翻边复合模第四章 成形模77.圆管压凸苞
模78.通用小螺孔翻边模79.保温瓶底冲孔翻边模80.前电极冲齿模81.壳体百叶窗切口模82.波形盘落料成
形模83.端头翻边模84.喇叭罩拉深、落料、冲孔、整形复合模85.浮动凹模扩口模86.橡胶胀形模87.管件
镦头模88.锌基合金落料、成形模第五章 级进模89.锌基合金冲槽、切断级进模90.用导正销定距的冲孔
落料级进模（Q、Z)91.侧刃定距的弹压导板级进模（Z)92.冲孔、切断、弯曲级进模（Z)93.片状弹簧弯
曲切断级进模（Q)94.垫片少废料级进模95.簧片落料少废料级进模96.引线片级进模97.成形冲孔级进
模98.切边、冲孔、打凸、弯曲级进模99.支架冲孔、压弯、切断少废料级进模100.磁轭片硬质合全级进
模第六章 常用设计资料一、冷冲模类型的选用二、冷冲模的常用材料三、冷冲模常用极限与配合及表
面粗糙度四、冷冲模上有关螺钉孔的尺寸五、冷冲模零件技术条件六、冷冲模典型组合选用七、冷冲
模零件标准的种类及功能八、冷冲模技术条件附录冷冲模设计题目参考文献
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编辑推荐

　　《冲压模具图册》为普通高等教育&ldquo;十一五&rdquo;国家级规划教材，是根据教育部最新制
定的《高职高专教育机械类专业人才培养目标及规格》的要求编写的，既可单独使用，也可以与相关
教材配套使用。
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