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内容概要

本书由三篇组成：第一篇焊接方法及设备主要论述焊接电弧物理基础、熔滴过渡基本理论、焊接自动
化调节原理；介绍工程中常用焊接方法（电弧焊、电阻焊）的特点、应用和相关的设备电气原理、新
型焊接自动控制技术；简述先进制造技术。
第二篇金属材料焊接在概述金属材料焊接性基本理论的基础上，重点介绍常用工程材料如合金结构钢
、耐热钢、不锈钢。
铸铁和有色金属焊接。
第三篇焊接结构重点介绍焊接应力与变形；焊接结构的脆性断裂和疲劳强度以及焊接接头的强度与计
算等基本理论。
    本书供高校材料成形与控制专业及大中专热加工工程专业学生使用，也可供机械、造船等专业师生
和工程技术人员参考。
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于华中科技大学。
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