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前言

塑料制品同金属零件相比有许多优点：容易加工、生产效率高；节约能源，绝缘性能好；质量轻，比
铝约轻一半，比钢约轻四分之三，具有较好的耐磨、耐腐蚀性：设计合理的塑料制品往往能代替多个
传统金属结构件，可以一次成型非常复杂的形状，并且还能设计成卡装结构，从而减少产品装配中使
用的各种紧固件。
此外，注塑成型的制品数量比其他常规的金属成型方法要大得多。
由于上述优点，目前工业产品非金属化、金属制品塑料化的趋势日益明显。
. 生产注塑制品的过程就是注塑成型过程。
要想能够生产出合用的、高质量的塑料制品，必须满足以下条件：设计合理的塑料制品：结构合理、
成型精度高的注塑模具：成型效率高的成型工..
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内容概要

　 本书主要介绍注塑成型工艺的一些基本知识，包括塑料的一些基本常识，注塑机的基本结构，材料
在熔融状态下的流动行为，塑料的填充、保压和冷却的基本知识，常用材料的成型工艺以及常见的成
型缺陷及排除方法等。
    本书适合于从事塑料产品设计、模具设计以及从事注塑成型工艺设计和分析有关人员，也可作为模
具专业大学生的参考书籍。
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