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内容概要

　　《特种焊接技术问答》以问答的形式全面系统地介绍了特种焊接技术。
全书共11章，内容包括特种气体保护焊、摩擦焊、超声波焊、等离子弧焊、激光焊、电子柬焊、钎焊
、电阻焊、扩散焊、爆炸焊，以及电渣焊的有关基础知识、焊接设备、焊接工艺方面的问题。
《特种焊接技术问答》语言简洁扼要，内容通俗易懂，实用性和针对性强，便于读者有针对性地快速
查阅、分析和解决生产中的技术问题。
　　《特种焊接技术问答》适合于从事焊接技术的工程技术人员、工人阅读，也可供相关专业在校师
生参考。
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前言第1章 特殊气体保护电弧焊1.1 特殊气体保护电弧焊技术基础知识1.1.1 什么是焊接电弧？
其基本特点是什么？
1.1.2 什么是气体保护电弧焊？
1.1.3 常用的特殊保护气体有哪些？
1.1.4 什么叫保护气体的层流和紊流？
1.1.5 气体保护电弧焊分为哪几类？
1.1.6 为什么气体保护电弧焊怕风？
1.1.7 什么是冷阴极和热阴极？
它们有哪些特征？
1.1.8 什么是正极性和反极性？
1.1.9 什么是TIG焊？
1.1.10 我国的TIG焊机有哪些类型？
1.1.11 在哪种情况下选择TIG焊比较合理？
1.1.12 如何选择TIG焊的保护气体？
1.1.13 TIG焊机型号是如何编制的？
1.1.14 什么是P-TIG焊？
1.1.15 钨极氩弧焊有哪些种类？
1.1.16 钨极氩弧焊有哪些特点？
1.1.17 什么是氩弧焊打底、电焊盖面工艺？
1.1.18 什么是MIG焊？
1.1.19 什么是MAG焊？
1.1.20 熔化极气体保护电弧焊的优点是什么？
1.1.21 怎样控制熔化极电弧焊的电弧弧长？
1.1.22 为什么MIG／MAG焊时多采用直流反极性？
1.1.23 MIG／MAG焊机型号是如何编制的？
1.1.24 什么是T.I.M.E焊？
1.1.25 为什么MIG／MAG焊在焊缝中容易形成气孔？
1.1.26 在MIG／MAG焊时为什么会出现未焊透现象？
1.1.27 TIG焊枪的结构是怎样的？
1.1.28 对焊枪的喷嘴有何要求？
如何选择？
1.1.29 对钨极材料有哪些要求？
1.1.30 钍钨丝有哪些优缺点？
1.1.31 铈钨丝有哪些优缺点？
1.1.32 钨极端部一般采用什么形状？
1.1.33 磨削钨极时应注意哪些事项？
1.1.34 电弧在惰性气体中燃烧时具有哪些特性？
1.1.35 为什么在电流相同的情况下，不同保护气体的电弧电压不同？
1.1.36 气体保护电弧焊的焊接质量与哪些因素有关？
1.2 氮弧焊1.2.1 氮弧焊的应用范围是什么？
1.2.2 氮弧有哪些特性？
1.2.3 氮以何种形式存在于奥氏体钢中？
1.2.4 氮对焊缝金属的综合性能有哪些影响？
1.2.5 氮弧焊有哪些操作技巧？
1.2.6 常用不锈钢的熔化极氮弧焊焊接参数如何确定？
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1.3 Ar+He混合气体TIG焊1.3.1 Ar+He混合气体TIG焊可焊哪些金属？
1.3.2 Ar+He混合气体电弧有哪些特点？
1.3.3 Ar+He混合气体比例对电弧特性有何影响？
1.3.4 Ar+He混合气体比例对焊缝熔深有何影响？
1.3.5 Ar+He混合气体比例对焊接的可操作性有何影响？
1.3.6 Ar+He混合气体TIG焊接镁合金的接头组织形态如何？
1.3.7 Ar+He混合气体TIG焊接镁合金的接头显微硬度如何分布？
1.3.8 Ar+He混合气体TIG焊接镁合金的接头强度如何？
1.3.9 Ar+He混合气体TIG焊接镁、铝合金有何优缺点？
⋯⋯第2章 摩擦焊第3章 超声波焊第4章 等离子弧焊接技术第5章 激光焊第6章 电子束焊第7章 钎焊第8
章 电阻焊第9章 扩散焊第10章 爆炸焊第11章 电渣焊参考文献
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