
第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工艺>>

图书基本信息

书名：<<机械制造工艺>>

13位ISBN编号：9787111276975

10位ISBN编号：7111276973

出版时间：2009-9

出版时间：机械工业出版社

作者：杨殿英 编

页数：175

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造工艺>>

前言

　　随着全球知识经济的快速发展，我国工业化建设也呈现迅猛发展之势，因而技术工人十分缺乏。
为了顺应形势的发展要求，我国出台了一系列大力发展职业教育的政策：劳动和社会保障部颁布了最
新《国家职业标准》，继续实行职业准入制度，并将国家职业资格由三级（初、中、高）改为五级（
初、中、高、技师、高级技师），对技术工人的工作内容、技能要求和相关知识进行了重新界定。
教育部根据国务院“大力开展职业教育”的精神进行了职业教育的改革，高职学院、中职学校相应地
改制、扩招，以培养更多的技术工人。
　　经过几年的努力，技术工人在数量上的矛盾一定程度上得到缓解，但在结构比例上的矛盾凸显出
来。
高级工、技师、高级技师等高技能人才在技术工人中的比重远远低于发达国家，而且他们年龄普遍偏
大，文化程度偏低，学习高新技能比较困难。
为打破这一局面，加快数量充足、结构合理、素质优良的技术技能型、复合技能型和知识技能型高技
能人才的培养，劳动和社会保障部提出的“新技师培养带动计划”，即在完成“3年50万”新技师培养
计划的基础上，力争“十一五”期间在全国培养技师和高级技师190万名，培养高级技工700万名，使
我国从“世界制造业大国”逐步转变为“世界制造业强国”。
为此，劳动和社会保障部决定：除在企业中培养和评聘技师外，要探索出一条在技师学院中培养技师
的道路来。
中国机械工业教育协会和全国职业培训教学工作指导委员会经研究决定，制定机电行业的技师培养方
案。
　　在上述原则的指导下，中国机械工业教育协会和全国职业培训教学工作指导委员会机电专业委员
会组织30多所高级技校、技师学院和企业培训中心等单位，经过广泛的调研论证，决定首批选定五个
工种（职业）——模具工、机修钳工、电气维修工、焊工、数控机床操作工作为在技师学院培养技师
的试点。
对学制、培养目标、教学原则、专业设置、课程设置、学时安排、教学计划、教学大纲、教材定位、
编写方式等，参照《国家职业标准》中相关工种对技师和高级技师的要求，结合各校、各地区企业的
实际，历经三年的充分论证，完成了教学计划和教学大纲的制定和审定工作，并明确了教材编写的思
想。
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内容概要

本教材是根据中国机械工业教育协会、全国职业培训教学工作指导委员会机电专业委员会组织制定的
技师教学计划和教学大纲编写的。
主要内容包括：机械加工工艺规程的制订，机床夹具设计，常见金属切削机床与刀具，典型零件加工
，机械加工精度，机械加工表面质量，装配工艺规程的制订。
    本教材的教学计划和大纲是依据《国家职业标准》中对技师的要求制定的，内容立足岗位，以必需
、够用为度，符合职业教育的特点和规律。
本教材配有教学计划和大纲、电子教案。
可供高级技校、技师学院、高等职业院校等教育培训机构使用。
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