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前言

材料成形与加工技术属于我国制造业的基础共性技术领域，广泛应用于机械、电子、轻王等行业，涵
盖了铸造、焊接、锻造、冲压、热处理等技术。
我国针对材料成形与加工技术的研究和实践已经积累了丰富的经验，21世纪高科技及新材料的出现，
也促进了这些技术领域的进一步发展与变革。
近年来，随着制造业的发展，从事材料成形与加工技术工作的工程技术人员、生产现场工作的技术工
人的队伍日益壮大，其技术水平急需培养提高。
材料成形与加工技术中有许多方面需要依赖生产技术人员的经验和技巧，而所需经验和技巧的获得，
常常需要多年的努力工作和积累。
从这点出发，考虑到技术人员对相关专业资料、经验数据、技巧方法的实际需求，我们组织编写了本
套《材料成形与加工技术禁忌丛书》。
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内容概要

《铸造生产技术禁忌手册》紧密联系铸造生产实际，采用逆向思维，总结归纳出铸造生产现场中应避
免的问题，通俗易懂，实践性强。
《铸造生产技术禁忌手册》兼顾不同铸造生产工序特点，按铸造生产环节、不同铸造方法分章节，内
容涉及当前广泛采用的砂型铸造用造型、制芯材料；砂型铸造工艺；铸造合金及其熔炼；浇注、落砂
、清理及后处理（包括铸件热处理、铸件变形的矫正、缺陷的修补、涂装）；采用颇多的特种铸造，
例如熔模铸造、金属型铸造、压铸、离心铸造、消失模铸造等；以及有关铸造的环境保护与安全技术
。
《铸造生产技术禁忌手册》可供铸造工程技术人员、管理人员、中高级技术工人使用，也可供材料成
形与控制专业的大中专院校师生参考，特别适合有志于从事铸造事业的大中专毕业生和中高级技术工
人使用。
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章节摘录

插图：对大量流水或大批量生产铸件的现代化工厂或车间来说，其造型、制芯任务的完成，决不可能
靠人海战术，而是要靠高效率、快节奏的先进工艺、设备和其控制系统以及高素质的人员，才有可能
保质、保量较圆满地达到要求。
而采用自硬树脂砂，尽管它是一种较先进的制芯、造型工艺，但其硬化速度不可能太快，因为如果为
了高效率而采用特快的硬化速度，混好的树脂砂还未全部使用完毕，甚至刚开始使用，很可能就会超
过其具有的可使用时间，就有可能导致该批树脂砂报废，这不仅提高了生产成本，也不符合可持续发
展对资源的合理利用；改用较慢的硬化速度，如果配以快节奏的吹、射设备来制芯、造型，由于所配
自硬树脂砂的可使用时间较长，射制的砂芯（型）硬化达到可起模强度的时间则将更长，设备与工艺
两者无法匹配；如果采用手工或震实台制芯、造型，为了满足产量大、快节奏的需求，只有多增加模
具数量、场地面积和生产工人的数量。
采用自硬树脂砂制出的砂芯、砂型，如果无专门的加热设备，还需在室温放置，让其继续硬化几小时
、甚至更长时间，才能用来合型、浇注。
这就需要更大的贮存场地。
因此，自硬树脂砂通常不适合用于大量流水或大批量生产铸件的铸造工厂或车间。
但自硬树脂砂制出的砂芯、砂型，是在室温硬化，可以采用生产准备周期短、投入制造费用较少的木
模（芯盒）、塑料模（芯盒）等造型、制芯。
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编辑推荐

《铸造生产技术禁忌手册》：材料成形与加工技术禁忌丛书
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