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内容概要

　　《图解西门子S7-1200PLC入门到实践》是西门子公司推出的创新系统解决方案——模块化控制
器SIMATIC S7-1200 PLC项目工具书，《图解西门子S7-1200PLC入门到实践》不仅可以锻炼读者的编程
技巧，更是以创新性的写作方式叙述了项目从简单到复杂、从入门到实践的过程。
全书共分为9章，涵盖了S7-1200 PLC应用的大部分场合，包括电动机控制、生产线流程控制、TIA集成
控制、PID、PWM、HSC、运动控制、串口通信和以太网OPC组态。
这些案例通过在OEM用户近一年的使用，已经具有推广的价值，通过作者创造性地归纳和总结，使读
者只需要一个CPU1214C和KTP触摸屏就能完整地进行模拟和使用书中介绍的所有项目。
　　《图解西门子S7-1200PLC入门到实践》深入浅出、图文并茂，既适合自动化技术人员作为工程应
用案例，也适合高职院校的电气自动化、机电一体化、应用电子技术等相关专业的学生作为教材使用
。
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编辑推荐

　　S7-1200 PLC产品推向市场已有一年的时间，为了使广大读者尽快地掌握新产品的使用技巧，进而
增强对新产品和新技术的应用能力，作者通过近一年时间在工程上应用该产品的经验，推出了《图解
西门子S7-1200 PLG入门到实践》一书。
《图解西门子S7-1200PLC入门到实践》涵盖了S7-1200 PLC应用的大部分场合，包括电动机控制、生产
线流程控制、TIA集成控制、PID、PWM、HSC、运动控制、串口通信和以太网OPC组态。
 　　同时，《图解西门子S7-1200PLC入门到实践》进一步阐述了S7-1200 PLC产品的亮点及如何使
用STEP 7 BASIC软件对其进行编程、S7-1200 PLC硬件组态及网络配置、S7-1200 PLC的通信、如何使
用PLC实现运动控制等。
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