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内容概要

本技能实训教材是根据企业数控加工岗位知识要求、技能要求和数控车工国家职业标准编写的，注重
培养学生数控车削加工的实践能力。
通过对各个项目的学习，学生能够较全面地掌握数控车削加工工艺知识和数控车削编程知识及技能，
并能熟练应用数控车削编程指令编制出符合加工要求的程序，即能从零件图样分析、工艺方案设计及
工件装夹定位到能在数控车床上加工出符合图样要求的合格零件。
本教材主要内容包括数控车床的组成、分类及特点，数控车床编程及操作基础知识，数控车床编程与
操作，综合实训，并附有数控车工国家职业标准。

本书既可用作高职高专院校数控技术专业教学，又可用于行业培训。
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前言
单元一 数控车床的组成、分类及特点
单元二 数控车削编程及操作基础知识
项目一 数控车削编程的规则与特点
项目二 辅助功能、进给功能、主轴功能
项目三 坐标系的建立和使用
项目四 数控车床操作规程
项目五 数控车床的操作
项目六数控车床的日常维护及保养
单元三 数控车削编程与操作
项目一 FANUC Oi Mate-TC系统准备功能G指令
项目二 数控车床常用准备功能G指令编程
项目三 固定循环G指令编程
项目四 刀具补偿功能
项目五 粗车循环G指令与精车循环G指令编程
项目六 封闭车削循环G指令编程
项目七 螺纹车削固定循环G指令编程
项目八 子程序
项目九 孔及内螺纹加工
项目十 宏程序
单元四 综合实训
项目一 典型轴类零件的加工
项目二 典型孔类零件的加工
项目三 典型配合零件的加工
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