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内容概要

　　《三菱PLC编程技术及工程案例精选》从工程应用出发，重点以MITSUBISHI（三菱）公司FX2N
和Q系列PLC为例，介绍PLC的工作原理和编程方法，强调软件和硬件的有机结合，突出PLC应用能力
的培养，书中例子全部采用工程中的实例，使用者可直接借用。
《三菱PLC编程技术及工程案例精选》由浅入深、循序渐进地介绍了PLC概述、FX2N和Q系列PLC的
构成、基本指令、编程软件的使用、常用应用指令、PLC控制系统设计、梯形图程序设计方法、网络
通信、指令编程练习、综合性设计训练、触摸屏和变频器简介。
购买《三菱PLC编程技术及工程案例精选》可免费下载全钢载重子午线轮胎三鼓一次法成型机控制系
统的工程案例，希望此案例能给对PIJC应用有兴趣的读者带来帮助。
　　《三菱PLC编程技术及工程案例精选》可作为高等院校应用电子、自动化、机电一体化等专业的
教学用书，也可作为相关专业师生和工程技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　2.主要类型　　从技术原理来区别触摸屏，可分为五个基本种类：矢量压力传感技术触摸屏、电
阻技术触摸屏、电容技术触摸屏、红外线技术触摸屏、表面声波技术触摸屏。
其中矢量压力传感技术触摸屏已退出历史舞台。
红外线技术触摸屏价格低廉，但其外框易碎，容易产生光干扰，曲面情况下失真。
电容技术屏设计理论好，但其图像失真问题很难得到根本解决。
电阻技术屏的定位准确，但其价格颇高，且怕刮易损。
表面声波技术触摸屏解决了以往触摸屏的各种缺陷，清晰抗爆，适于各种场合，缺憾是屏表面的水滴
、尘土会使触摸屏变得迟钝，甚至不工作。
　　按照触摸屏的工作原理和传输信息的介质，我们把触摸屏分为四种，分别为电阻式、红外线式、
电容感应式以及表面声波式，下面就对上述的各种类型的触摸屏进行简单介绍。
（1）电阻式触摸屏电阻触摸屏的屏体部分是一块与显示器表面非常配合的多层复合薄膜，由一层玻
璃或有机玻璃作为基层，表面涂有一层透明的导电层（OTI，氧化铟），上面再盖有一层外表面硬化
处理、光滑防刮的塑料层，它的内表面也涂有一层OTI，在两层导电层之间有许多细小（小于千分之
一英寸）的透明隔离点把它们隔开绝缘。
当手指接触屏幕，两层OTI导电层出现一个接触点，因其中一面导电层接通Y轴方向的5V均匀电压场
，使得侦测层的电压由零变为非零，控制器侦测到这个接通后，进行。
A／D转换，并将得到的电压值与5V相比，即可得触摸点的Y轴坐标，同理得出x轴的坐标，这就是电
阻技术触摸屏共同的最基本原理。
电阻屏根据引出线数多少，分为四线、五线等多线电阻触摸屏。
五线电阻触摸屏的A面是导电玻璃而不是导电涂覆层，导电玻璃的工艺使其的寿命得到极大的提高，
并且可以提高透光率。
　　电阻式触摸屏的OTI涂层比较薄且容易脆断，涂得太厚又会降低透光且形成内反射降低清晰度
，OTI外虽多加了一层薄塑料保护层，但依然容易被锐利物件所破坏；且由于经常被触动，表层OTI使
用一定时间后会出现细小裂纹，甚至变形，如其中一点的外层OTI受破坏而断裂，便失去作为导电体
的作用，触摸屏的寿命并不长久。
但电阻式触摸屏不受尘埃、水、污物影响。
　　⋯⋯
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