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内容概要

周殿明编著的《塑料管挤出成型》用通俗易懂的语言、准确的工艺数据，向读者介绍了塑料管挤出成
型用原料的选择、原料牌号、生产前原料准备、配方及原料混配造粒、设备选择及其使用与维护、挤
出成型管材工艺及操作要点和产品质量等内容。
书中涉及的原料品种牌号全，模具结构类型多，各种塑料管挤出生产实例多，工艺数据和实例多来源
于生产实际。

《塑料管挤出成型》可供塑料制品生产企业中的技术人员、操作工、设备维修和管理等人员学习、参
考。
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章节摘录

　　1.3塑料管挤出成型用原料　　塑料管挤出成型用原料的主要成分是塑料中的各种树脂，辅助原料
有稳定剂、润滑剂、填充料、着色剂和加工助剂；另外，按塑料管应用条件和工作环境的需要，在以
树脂为基础的混合料中，还需加入些抗氧剂、发泡剂、光稳定剂、抗冲击改性剂、阻燃剂和抗静电剂
等具有特殊功能的助剂。
　　硬质聚氯乙烯管挤出成型用原料：聚氯乙烯树脂（PVC、SG4或SG5）、稳定剂、润滑剂、加工助
剂、改性剂、填充料和着色剂。
　　软质聚氯乙烯管挤出成型料有：聚氯乙烯树脂（PVC、SG2或SG3）、增塑剂、稳定剂、外润滑剂
（不用内润滑剂）和着色剂。
　　聚乙烯和聚丙烯管挤出成型，主要是以聚乙烯或聚丙烯为主要原料。
这两种管材挤出成型时，为了克服材料性能上的缺陷或使其具有某些特殊性能，有时要加入些抗氧剂
、紫外光吸收剂、抗静电剂和填充料。
加入少量的抗氧剂为了防止树脂在加工过程中因自动氧化而降解。
紫外光吸收剂的加入是防止因为制品受光照易降解老化。
加入抗静电剂是因为这两种制品的绝缘性能好，防止因静电积聚而引起输送易燃、易爆液体时爆炸。
　　塑料管挤出成型应用主要原料有聚氯乙烯、聚乙烯、聚丙烯、氯化聚氯乙烯、聚酰胺、ABS、聚
碳酸酯、聚甲醛、氯化聚醚、聚砜等。
其中以硬质聚氯乙烯、聚乙烯树脂应用量最多。
 　　⋯⋯
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