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内容概要

　　《塑料注射成型实用技术》是一本有关注射成型生产的指导书，内容包括注射成型过程中所涉及
的塑料材料、注射机、注射模具、注射成型过程与工艺控制、注射制品的质量分析与检验等方面。
主要介绍了常用注射机的注射成型系统、合模系统和控制系统，注射机的安装、调试及安全生产；注
射制品的设计；注射模的组成以及成型零件、浇注系统、合模导向机构、脱模机构、侧向分型抽芯机
构、温度调节系统等的设计；注射成型工艺过程及工艺条件分析；热塑性塑料、热固性塑料、泡沫塑
料、橡胶、液晶聚合物、金属和陶瓷粉末等材料的工艺特性、制品与模具特点、成型设备选择、成型
工艺以及注射成型中的常见问题、产生原因和解决方法；注射成型制品的质量分析与检验等。
本书内容全面，语言简练，图文并茂，通俗易懂，数据资料实用性强，很多内容是注射成型工厂生产
技术及科学管理的经验总结。
　　《塑料注射成型实用技术》可作为塑料研究、产品和模具设计、制品加工、销售和管理人员的参
考用书，也可作为塑料成型加工技术工人和塑料专业师生的教材。
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章节摘录

版权页:第1章 注射机注射机又名注射成型机或注塑机。
它是将热塑性塑料或热固性塑料利用塑料成型模具制成各种形状的塑料制品的主要成型设备。
其工作原理与打针用的注射器相似，它是借助螺杆（或柱塞）的推力，将已塑化好的熔融状态（即粘
流态）的塑料注入闭合好的模具型腔内，经固化定型后取出，制提塑料制品。
1．1注射机的分类和规格表示1．1．1 注射机的分类注射机的类型和规格很多，其分类方法也没有统
一的规定，通常的分类方法有以下几种。
1. 按注射机的加工能力分类按加式能力大小给注射机分类是注射机分类中最常用的一种方法。
注射机的加式能力大小，就是指注射机的锁模力和一次注射原料量的大小。
根据加工能力大小，注射机可分为以下几种类型：（1）超小型注射机 锁模力小于160KN，一次理论
注射深容积小于16cm3。
（2）小型注射机 锁模力在160～2000KN之间，一次理论注射熔体容积在16～630cm3之间。
（3）中型注射机 锁模务在2000～4000KN之间，一次理论注射溶体容积在800～3150cm3之间。
（4）大型注射机 锁模力在4000～12500KN之间，一次理论注射溶体容积在4000～10000cm3之间。
（5）超大型注射机 锁模力大于12500KN，一次理论注射溶体容积大于16000cm3。
2.按注射机的塑化和注射方式分类（1）柱塞式注射机 柱塞式注射机是用柱塞依次把落入机筒中的塑料
推向机筒前端的塑化室内，塑料在塑化室内依靠机筒外围加热器提供的热量塑化成熔融状态，然后通
过柱塞快速前移把溶融料注射到查模具型腔内，冷却成型。
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编辑推荐

《塑料注射成型实用技术》注射成型也称注塑或注射模塑，是高分子材料成型加工中一种重要的方法
。
它的主要特点是能在较短的时间内一次成型出形状复杂、尺寸精度高和带有金属嵌件的制品，并且生
产效率高，适应性强，易实现自动化，因而被广泛用于塑料制品的生产中。
为满足我国塑料工业迅速发展的需要，我们编写了《塑料注射成型实用技术》一书，对注射成型生产
中所涉及的技术问题和工艺参数资料进行了较全面、系统的收集整理。
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