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内容概要

　　本书全面系统地介绍了数控线切割机床的编程与操作的知识和方法，以及数控线切割机床的使用
和维护。
全书共分3篇10章，内容包括数控线切割机床概述，数控线切割机床结构，数控线切割加工工艺，数控
线切割手工编程，CAXA数控线切割自动编程，数控线切割机床的基本操作，FW系列数控线切割机床
操作实训，数控线切割操作工考级实训及创新综合训练，并介绍了数控线切割机床常见故障的处理、
安全操作规程及数控线切割机床日常维护与保养等。
尤其是数控线切割操作工考级强化训练一章，更是对典型零件的编程与加工进行了详细的讲解。
另外，单独列出一章创新综合训练，精选典型工艺品零件进行零件设计、编程与加工过程的详细讲解
，以提高读者的学习兴趣。
《数控线切割机床培训教程》适用面宽，不仅可作为机械类、数控类、模具类及机电类专业的大中专
、高职、技校的教材，也可作为数控线切割操作工职业技能鉴定与考核的培训教材，还可作为数控技
术应用工程技术人员的实用参考书。
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