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内容概要

《机械装配》汇集了机械制造技术各个主要方面的内容，较全面地反映了现代先进制造技术的新进展
，具有内容简明，叙述通俗，便于使用的特点，是一部具有很高使用价值的机械加工工艺师手册。

本手册为修订版。
内容分为8篇，包括机械加工工艺基础、金属切削机床及工艺装备基础、切削加工、数控加工、特种
加工、加工过程自动化、检测和机械装配等。

《机械装配(机械加工工艺师手册单行本)》(作者杨叔子)可供广大从事机械制造的工程技术人员以及
工科院校机械类专业的师生使用及参考。

《机械装配(机械加工工艺师手册单行本)》主要包括机械装配工艺基础、装配作业、典型部件装配、
自动装配等内容。
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章节摘录

版权页：   插图：   1.1概述 1.1.1装配的概念 机械产品一般都是由许多零件和部件组成的。
按照规定的技术要求，将若干个零件组合成组成、部件或将若干个零件和组件、部件组成产品的过程
，称为装配。
 机械装配是整个机械制造过程中的最后一个阶段，在制造过程中占有非常重要的地位。
机械产品的质量最终由装配工作保证。
零件质量是机械产品质量的基础；但装配过程并不是将合格零件简单地组合起来的过程。
即使有高质量的零件，低质量的装配也可能装出低质量的产品；高质量的装配则可以在经济精度零件
、部件的基础上，装配出高质量的产品。
 近年来，由于在毛坯制造和机械加工等方面的机械化、自动化程度提高较快，装配工作量在制造过程
中所占的比重有扩大的趋势。
因此，必须提高装配工作的技术水平和劳动生产率，才能适应整个机械工业的发展趋势。
 对于结构比较复杂的产品，为了保证装配质量和装配效率，需要根据产品的结构特点，从装配工艺角
度将产品分解为可以单独进行装配的装配单元。
 零件是组成机械产品的最基本的单元，零件一般装配成合件、组件或部件后再装配到机器上。
 合件也称为套件，是由若干个零件永久连接而成或连接后再经加工而成。
组件是若干个零件和合件的组合。
部件则是若干个零件，合件、组件的组合，部件在机器中能完成一定的、完整的功用。
 1.1.2 机械产品的装配精度 机械产品的装配精度就是产品装配时应达到的技术要求，主要可以分为几
何参数和物理参数两大类。
 1.几何方面的精度要求 几何方面的精度要求包括间隙、配合性质、相互位置精度和相对运动精度、接
触质量等等。
 间隙和配合性质可以统一为尺寸精度要求，指相关零、部件之间的尺寸距离精度。
 装配中的相互位置精度包括相关零、部件之间的平行度、垂直度、同轴度及各种跳动等等。
相对运动精度指产品中有相对运动的零、部件之间在相对运动方向和相对速度方向的精度。
运动方向精度多表现为零、部件之间相对运动的平行度和垂直度；相对速度精度也称为传动精度，即
要求零、部件之间相对运动时必须保持一定精确程度的传动比。
零、部件的直线运动精度或圆周运动精度是相对运动精度的基础。
 接触精度指接触表面之间的实际接触面积的大小和分布情况。
 2.物理方面的精度要求 物理方面的精度要求内容很多，如转速、重量、紧固力、静平衡、动平衡、密
封性、摩擦性、振动、噪声、温升等等，依具体机器的品种类型和用途，所要求的内容各不相同。
 1. 1.3 装配工作的基本内容 装配工作应该由一系列装配工序以理想的作业顺序来完成。
常见的基本装配作业有以下内容： 1.清洗 清洗的目的是去除零、部件表面或内部的油污和机械杂质。
常见的基本清洗方法有擦洗、浸洗、喷洗和超声波清洗等等。
清洗工艺的要素是清洗液类型（常用的有煤油、汽油、碱液及各种化学清洗液），工艺参数（如温度
、压力、时间）以及清洗方法。
清洗工艺方法的选择要根据工件的清洗要求、工件材料、批量、油污和机械杂质的性质及粘附情况等
因素来确定。
此外，工件经清洗后应具有一定的中间防锈能力。
 清洗工作对保证和提高机器的装配质量、延长产品的使用寿命具有重要的意义，特别是对轴承、密封
件、精密偶件、润滑系统等机器的关键部件尤为重要。
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编辑推荐

《机械装配》可供广大从事机械制造的工程技术人员以及工科院校机械类专业的师生使用及参考。
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