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内容概要

　　Unigraphics(简称UG)是优秀的面向制造行业的CAD/CAM/CAE高端软件，具有强大的实体造型、
曲面造型、装配、工程图生成和拆模等功能，广泛应用于机械制造、航空航天、汽车、船舶和电子设
计等领域。
　　UG 加工模块的数控加工能力十分强大，不但具有完成任何复杂几何体铣削加工的数控铣削功能
，而且还具有完备的数控车削和线切割加工功能，以及高效的孔加工功能，同时系统还提供了逼真的
切削仿真、综合仿真与检查功能。
本书前两章主要以铣削加工为背景，着重对UG加工模块的基本知识进行讲解；第3章和第4章介绍
了UG加工模块的铣削加工功能；第5章讲解车削加工功能；第6章和第7章针对孔加工和线切割加工功
能进行讲解；第8章介绍UG CAM强大的综合仿真与检查功能；第9章介绍了标识加工、主模型加工、
模板制作以及后处理知识。
为了便于读者自学，本书最后还附上了UG CAM术语中英文对照表。
　　本书通过大量的实例对如何使用UG NX 3加工模块进行数控加工编程进行了讲解。
实例设计合理，讲解细致，通俗易懂。
本书的附带光盘中提供了各个实例的结果文件以及实例操作的动画教学文件，读者可以对比学习。
　　本书主要面向UG软件的初、中级使用者，具有起点低、上手快的特点，是初学者的良师益友。
本书既适合高等院校机械及相关专业的师生使用，也可以作为相关专业技术人员的参考用书。
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