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内容概要

　　本书采用基于工作过程的项目导向、任务驱动教学模式编写，重点介绍了继电器接触器控制的基
础知识及三菱PLC的工作原理和应用技术，突出实际应用。
本书第一部分基于具体控制项目介绍了常用的低压电器元器件、典型控制环节和一些典型生产机械的
常规电气控制方法，其他部分涵盖的知识内容包括：PLC的基础知识、PLC的编程元器件和基本逻辑
指令应用、PLC步进顺控指令应用、PLC功能指令应用、PLC特殊功能模块应用、PLC与触摸屏、PLC
与变频器及PLC在工程实际中的应用实例。
附录中包含了常用低压电气元器件的图形符号和文字符号、FX2N系列PLC的基本指令总表、功能指令
总表以及特殊辅助继电器的使用方法，供使用时查阅。

　　本书可作为高等职业院校机电大类专业的教材，也适用于初级、中级电工等技术人员自学使用。
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章节摘录

　　人机界面是在操作人员和机器设备之间作双向沟通的桥梁，用户可以自由地组合文字、按钮、图
形、数字等来处理或监控管理及应付随时可能变化信息的多功能显示屏幕。
随着机械设备的飞速发展，以往的操作界面需由熟练的操作员才能操作，而且操作困难，无法提高工
作效率。
但是使用人机界面能够明确指示并告知操作员机器设备目前的状况，使操作变得简单生动，并且可以
减少操作上的失误，即使是新手也可以很轻松地操作整个机器设备。
使用人机界面还可以使机器的配线标准化、简单化，同时也能减少PLC控制器所需的I／O点数，降低
生产的成本同时由于面板控制的小型化及高性能，相对地提高了整套设备的附加价值。
　　触摸屏作为一种新型的人机界面，从一出现就受到关注，它的简单易用，强大的功能以及优异的
稳定性使它非常适用于工业环境，甚至可以用于日常生活之中，应用非常广泛。
比如：自动化停车设备、自动洗车机、天车升降控制、生产线监控等，甚至可用于智能大厦管理、会
议室声光控制、温度调整。
　　随着科技的飞速发展，越来越多的机器与现场操作都趋向于使用人机界面，PLC控制器强大的功
能及复杂的数据处理也呼唤一种功能与之匹配而操作又简便的人机界面的出现，触摸屏的应运而生无
疑是21世纪自动化领域里的一个巨大的革新。
　　MT500系列触摸屏是专门面向PLC应用的，它不同于一些简单的仪表式或其他的一些简单的控
制PLC的设备，其功能非常强大，使用非常方便，非常适合现代工业越来越庞大的工作量及功能的需
求，日益成为现代工业必不可少的设备之一。
 　　⋯⋯
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