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内容概要

　　本书以能力培养为核心，以实践教学为主，理论教学为辅，突出理论与实践的结合。

　　本书共分9章、45个实训和5个附录。
理论教学方面，本书介绍常用的低压电器、控制系统基本电路及典型机械的电气控制系统、PLC的结
构、软元件和程序执行过程，基本逻辑指令、步进顺控指令和常用的功能指令，模拟量控制、联网通
信。
实践教学方面，本书安排了31个基本技能实训和14个综合技能实训，包括电力拖动(6个)、PLC硬件和
编程工具(5个)、指令系统应用(15个)、特殊功能模块应用(5个)、PLC网络通信(2个)、PLC与变频器综
合应用(6个)、PLC/变频器/触摸屏/特殊模块的综合应用(2个)以及自动生产线的综合控制(4个)。

　　本书可作为高职高专院校电子类、机电类等相关专业的理论与实训教材，也可以作为技能鉴定的
培训教材，还可供相关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   ②功能键。
“RD／WR”键：读／写功能键。
“INS／DEL”键：插入／删除功能键。
“MNT""／TEST”键：监示∕测试功能键。
这3个键为双功能键，交替起作用，即按第1次时选择键左上方表示的功能，按第2次时选择键右下方表
示的功能。
现以“RD／WR”键为例，按第1次选择读出方式，LED显示屏显示“R”，表示编程器进入程序读出
状态；按第2次选择写入方式，LED显示屏显示“W”，表示编程器进入程序写入状态。
如此交替变化，编程器的工作状态显示在LED显示屏的左上角。
 “OTHERR”键：其他键，在任何状态下按该键，立即进入工作方式的选择画面。
 “CLEAR”键：清除键，取消按“GO”键以前（即确认前）的输入内容。
另外，该键还用于清除屏幕上的错误信息或恢复原来的画面。
 “HELP”键：帮助键，按下“FNC”键后再按“HELP”键，编程器进入帮助模式，再按下相应的数
字键，就会显示出该类功能指令的助记符。
在监示模式下按“HELP”键，用于使字元件内的数据在十进制和十六进制之间进行切换。
 “SP”键：空格键，输入多个参数的指令时，用来指定多个操作数或常数。
在监示模式下，若要监示位元件，则先按下“SP”键，再输人该位元件。
 “STEP”键：步序键，如果需要显示某步的指令，先按“STEP”键，再输入步序号。
 “↑”、“↓”键：光标键，移动光标“▲”及提示符，指定当前软元件前一个或后一个软元件，作
行的滚动显示。
 “GO”键：执行键，用于对指令的确认、再搜索和执行命令。
在输入某指令后，再按“GO”键，编程器就将该指令写入PLC的用户程序存储器中。
 指令、软元件符号、数字键共24个，都为双功能键。
键的上部为指令助记符，下部为软元件符号及数字，上、下2部分的功能对应于键的操作，通常为自
动切换。
下部符号中，Z／V、K／H、P／I交替作用，反复按键时，互相切换。
 （3）编程器的工作方式选择 ①编程器的工作方式。
FX-20P-E型编程器具有在线（ONLINE，或称联机）编程和离线（OFFLINE，或称脱机）编程2种工作
方式。
在线编程时，编程器与PLC直接相连，编程器直接对PLC的用户程序存储器进行读／写操作。
离线编程时，编制的程序首先写入编程器内的RAM中，然后再成批地传人PLC的存储器。
只有用FX-20P-RWM型ROM写入器才能将用户程序写入EPROM。
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