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前言

本书第1版自2006年出版以来，受到各类学校同行的认同，为众多高等院校所选用，先后重印6次，产
生了良好的社会效益。
但是模具技术发展进步很快，尤其是热流道模具的设计和制造已相当普遍，理论教材限于篇幅不可能
介绍得那么详细，即使普通模具的设计在近年来也出现了许多新结构，另外国家对模架标准和模具专
用零件的标准也进行了修订和发布，为使实践教学能够跟上模具技术发展的步伐，对本书进行修订是
非常必要的。
这次修订工作体现在以下几个方面：1.设计实例由原来2个增加为3个，全部改成了新的实例，主要是
增加了热流道模具的设计，引入了三维设计，加强了设计过程中的应力应变的理论分析和计算。
实例中所选模具结构更具有典型性和代表性，更加贴近工程实际。
2.在满足设计需要的前提下，对内容进行整理和精选，将模架和模具专用零件的国家标准用尽量少的
篇幅作了比较详细的介绍。
对模具厂用得很多的标准件而目前还未收入国家标准的专用零件也编入了书中，有利于学生设计时选
用。
3.设计指导部分的内容基本上按实际设计过程编写，并有一定的灵活性。
4.实例中的AutocAD零件图均按最新国家标准的要求来标注的，装配图的标注方式采用了两个样式，
一个是完全按国家标准，另一个是按目前大多数工厂的标准（采用成组技术），便于学生对照参考。
为使图样看得更清楚，配有电子文档可供下载。
请与本书责任编辑王京涛联系：jtwang@ndip.cn5.除了机械传动中的轴承，齿轮，键及密封圈等未编入
外，本书收录资料基本齐全和完整。
所选编的30个设计题目，难易搭配，可供指导教师选用和参考。
本书受国防工业出版社的委托，在湖南省模具设计与制造学会组织下由湖南科技大学伍先明、湖南工
学院张蓉、湖南工业职业技术学院杨军和湖南机电职业技术学院周志冰等老师编写，由湖南省模具设
计与制造学会副理事长，湘潭大学模具教研室主任李应明副教授担任主审。
参加本书编写工作（包括编写、绘图、讨论及修改）的人员还有湖南大学王群，长沙学院胡冠煜，南
华大学欧阳八生，长沙理工大学龙春光，湖南工学院刘先蓝，湖南理工职业技术学院胡建强、刘立薇
，邵阳学院罗玉梅，湖南九凝职业技术学院李云义，黄石理工学院余冬蓉，湖南科技大学文泽军、刘
厚才等。
由于编者水平有限，书中不妥之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

　　《塑料模具设计指导（第2版）》共分3个部分。
第一篇为塑料模具课程设计和毕业设计指导，以单分型面模、多分型模为例，着重介绍了一般模具设
计的内容、方法和步骤，在所举实例中对机动抽芯、液压气动抽芯、机动推出、气动推出和普通流道
、热流道等进行了介绍；第二篇主要介绍了2006年发布的模架国家标准、模具专用零件国家标准及一
些模具行业自用零件标准。
所选图例全是实例中图样，具有一定参考价值；第三篇介绍塑料模具设计常用标准及规范和设计题选
。
全书采用最新的国家标准和部委颁布标准。
　　《塑料模具设计指导（第2版）》可供高等工科院校材料成型及控制工程、机械类模具方向及高
分子材料工程的本科学生进行塑料模具设计时使用，也可作高职、高专学生进行课程和毕业设计，同
时还可供相关工程技术人员参考。
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模课程设计与毕业设计的内容1.3 塑料模课程设计与毕业设计的步骤1.4 设计中应注意的问题第2章 塑料
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算说明书5.2 课程、毕业设计总结5.3 课程、毕业设计的答辩第6章 塑料模具设计说明书编写实例6.1 塑
料盖注射模设计6.2 电器盒座注射模设计6.3 储物箱注射模设计第二篇 塑料模具零部件结构标准及参考
图例第7章 注射模零部件结构尺寸及技术要求7.1 塑料注射模模架7.2 模架的选型7.3 塑料注射模模架技
术条件(GB／T12556——2006)7.4 塑料注射模标准零件及技术要求7.5 塑料注射模零件技术条件(GB
／T4170——2006)7.6 塑料注射模技术条件(GB／T12554——2006)7.7 标准模架一推板导柱标准位置推荐
尺寸第8章参考图例8.1 装配图实例8.2 零件工作图实例第三篇 塑料模具设计常用资料及设计题选第9章 
塑料模具设计及成型常用材料9.1 模具设计常用材料9.2 成型常用塑料第10章 螺纹紧固件及联接尺
寸10.1 紧固件10.2 螺钉(螺栓)安装和连接尺寸第11章 公差配合、形位公差和表面粗糙度11.1 公差与配
合(摘自GB／T1800.2——2009)11.2 形状和位置公差(摘自GB／T1182——2008)11.3 表面粗糙度第12章 弹
簧及聚胺酯弹性体12.1 圆柱压缩弹簧12.2 强力弹簧12.3 聚胺酯弹性体第13章 注射成型机及注射成形工
艺参数13.1 注射成型机13.2 常用塑料注射成型工艺参数第14章 设计要求与题目14.1 任务与要求14.2 设
计时间及进程安排14.3 主要参考资料14.4 设计题目
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章节摘录

插图：（1）分型面应选在塑件的最大截面处。
（2）不影响塑件外观质量，尤其是对外观有明确要求的塑件，更应注意分型面对外观的影响。
（3）有利于保证塑件的精度要求。
（4）有利于模具加工，特别是型腔的加工。
（5）有利于浇注系统、排气系统、冷却系统的设置。
（6）便于塑件的脱模，尽量使塑件开模时留在动模一边（有的塑件需要定模推出的例外）。
（7）尽量减小塑件在合模平面上的投影面积，以减小所需锁模力。
（8）便于嵌件的安装。
（9）长型芯应置于开模方向。
2.型腔数量的确定与多型腔模相比，单型腔模具有以下优点：（1）塑件的形状和尺寸精度始终一致。
（2）工艺参数易于控制。
（3）模具结构简单、紧凑，设计制造、维修大为简化。
因此，精度要求高的小型塑件和中大型塑件优先采用一模一腔的结构，对于精度要求不高的小型塑件
（没有配合精度要求），形状简单，又是大批大量生产时，若采用多型腔模具可提供独特的优越条件
，使生产效率大为提高。
但随着模具制造设备的数字化控制和电加工设备的逐渐普及，模具型腔的制造精度越来越高，在仪器
仪表和各种家用电器中的机械传动塑料齿轮和一些比较精密的塑件中，也在广泛的采用着一模多腔注
射成型，但一般不超过4腔。
总之，型腔数量的确定主要是根据塑件的质量、投影面积、几何形状（有无抽芯）、塑件精度、批量
大小以及经济效益来确定，以上这些因素有时是互相制约的，在确定设计方案时，须进行协调，以保
证满足其主要条件。
3.型腔排列方式型腔数量确定之后，就可进行型腔的排列，型腔排列应满足或基本满足在分型面上的
压力平衡。
型腔的排列涉及模具尺寸、浇注系统的设计、浇注系统的平衡、抽芯机构的设计、镶件及型芯、的设
计以及温度调节系统的设计。
以上这些问题又与分型面及浇口的位置选择有关，所以在具体设计过程中，要进行必要的调整，以达
到比较完善的设计结构。
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编辑推荐

《塑料模具设计指导(第2版)》：塑料加工机械与模具设计丛书
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