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内容概要

　　《磨工加工工艺经验实例》内容是从国内外有关机械工程杂志及作者经历诸多加工实例中遴选出
来的，主要内容包括：砂轮的修正、平衡及磨削辅具；磨床夹具；磨削外圆、内孔、平面及型面；磨
床操作、故障、加工缺陷及消除；磨床改装、部件改进及维修等，给读者在解决磨削加工中的技术难
题提供帮助。
　　《磨工加工工艺经验实例》适合机械加工企业中的磨工、专用工装设计人员和工艺人员阅读，也
可用作职业技术院校师生学习、参考。
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磨床的改造2.导轨磨床的改造3.曲轴磨床尾架改进4.无心磨可调式滚轮组支架的改进5.工具磨床顶针架
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轮与磨头的粘接16.调整磨床主轴与轴瓦简便法17.s7620磨床主轴治漏18.m1432磨床主轴治漏19.防止磨
床主轴漏油法
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章节摘录

版权页：插图：（1）结构简单，自动化程度高，可以与所有磨床相配套。
（2）该机构的磁铁盘由永久强磁铁制作而成，耐用度高。
（3）该机构设计合理，不锈钢滚筒旋转，缺口形状的磁铁盘固定，铁粉吸附厚度均匀，磨屑刮剥顺
利。
由于压紧滚轮的挤压作用，铁屑中含水或含油量少，减少了环境污染。
（4）应用该装置分离磨屑，净化能力强，保证了零部件的加工精度，延长了磨削液的使用寿命。
27.磨光机的正确使用角向电动磨光机小巧，轻便，磨削效果好。
但它功率小转速高，使用不当容易损坏，造成损失。
根据实践经验和国外资料介绍，简介如何正确使用这种电动工具。
（1）不管国产或进口的磨光机，都是采用单相的220V电压，使用时千万不能插错电源。
（2）磨削时要先起动后接触工件，停止使用时也要先离开工件后断电。
（3）经常维护，每使用50h检查维护一次，更换机头传动部分的油脂。
用毛刷清扫整流子沟槽和刷窝。
如果整流子表面起毛，可用细砂纸砂光或在车床上光一刀，保证其和碳刷接触良好。
（4）注意观察火花，通过风道缝隙可以观察电火花情况：如果电火花呈蓝绿色细线状，说明磨光机
运转正常，如果电火花呈一片红色火星，应立即停止使用，再继续使用就可能烧坏转子。
更换碳刷，～般碳刷高度不得小于6mm。
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编辑推荐

《磨工加工工艺经验实例》：经验的总结，智慧的结晶，提高工作效率，降低劳动强度。
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