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内容概要

　　《X射线视觉自动检测技术及应用》凝聚了作者韩跃平长期以来从事X射线系统集成与自动检测技
术的研究与实践。
全书紧扣“X射线视觉自动检测技术及应用”这一主题，第1章对X射线成像的物理基础作了概念与基
本原理性介绍：第2章介绍X射线检测设备与常见的各种X射线成像系统，侧重介绍X射线机和各种探测
器：第3章重点阐述X射线视觉自动识别的可行性与可实现性的理论问题；第4章设计X射线自动识别成
像系统：第5章简介自动识别中必要的X射线图像预处理技术；第6章在对产品分类以及内部识别目标
分类的基础上，解决产品内部结构状态的自动快速识别，重点介绍降维特征的提取：第7章介绍作者
的实际工程案例；第8章探讨新兴的X射线光栅成像技术并作前景展望。
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