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前言

20世纪70年代，诞生了两种改变整个世界及商业管理模式的计算机。
产生于1976年的苹果II型，是世界上最早得到广泛使用的微型计算机。
当今价值数十亿美元的个人计算机产业就是从这个当初由两名年轻人在车库里成立的小公司衍生而来
的。
另外一类计算机，是由Richard Morley在1972年发明的，如今称之为可编程逻辑控制器（PLC）。
它最初并没有像个人计算机那样得到名称上的广泛认同，但是却给制造业带来了同样意义重大的冲击
。
PLC通常被称为工厂级别的个人计算机。
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内容概要

本书针对PLC这一广泛应用于工业领域的控制器，介绍了自动化系统和控制中PLC的应用、操作、编
程和故障诊断等内容。
本书分为两部分，第一部分（第1章到第9章）介绍了PLC的基础概念以及PLC应用中常用的大部分指
令和操作；第二部分（第10章到第17章）通过讲解IEC 61131国际标准中涵盖的4种编程语言（梯形图、
功能块图、顺序功能图和结构化文本）介绍了一些高级指令，并阐述了实用工业网络和分布式控制的
实现。
　　本书的内容全面覆盖了工业领域PLC的各项应用，对指令以及常用的编程语言介绍详细全面，配
备了大量工业应用实例，对于相关专业的学生和技术人员具有较好的参考价值，也可以作为高等学校
学生相关课程的教材。
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章节摘录

下列职业展望为那些已经掌握了本书第一部分内容的学生提供一些现有职业的信息。
通过阅读职业展望，可大致了解PLC领域中的就业机会，如果你很喜欢第一部分中所述的技术及问题
，那么在PLC领域中就可找到大量的就业方向。
目前，市场上-有许多与可编程逻辑控制器相关的就业机会。
PLC已经成为离散工业过程控制的事实标准，而且正在进入过程控制领域。
在工厂车间中PLC所起的作用与办公室中的电脑是一样的，都是作为问题解决方案的程序控制设
备PLC既有硬件组件也有软件组件，这两个部分对于一个成功的解决方案都是不可缺少的，因此，这
项技术在硬件和软件方面都有很多就业机会。
从硬件方面看，你可以为PLC生产商工作，工作范围包括从设计新的硬件到面向客户的技术沟通。
也可以为生产PLC的自动化供应商工作，为最后的用户提供设计和技术销售帮助。
在系统集成商那里也存在着（为最终用户设计自动化系统的公司）无数的机会，进行自动化系统的完
整设计，包括PLC的集成。
每个硬件解决方案同时也需要相应的软件解决方案。
从PLC生产商到最终用户那里都需要PLC编程人员。
PLC生产商、自动化生产商、系统集成商以及最终用户都必须雇佣PLC程序员来开发新的程序或者维
护现有的程序。
目前，主要是梯形图编程，但是随着IEC 61131 PLC标准中新定义的编程语言被接受，将会有5种语言
可供选择。
这个新标准所需要的技能与学习和使用高级文本语言（如C++,或者图形语言如LabView）所需的技能
是类似的。
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编辑推荐

　　本书特点：随书光盘中提供有Alien—Bradley公司的参考材料。
　　给出了针对Allen-Bradley PLC 5，SLC 500和ControlLogix处理器的指令　　描述和编程示例，着重
强调了SLC 500系统。
　　给出了许多故障诊断方法和示例。
　　涉及了基于机架/槽的寻址方式和变量，以及基于标签的寻址系统。
　　介绍了5种IEC 61131编程语言，重点描述了为Alien—Bradley所支持的4种语言，并给出了许多示例
。
　　为每个PLC指令给出了用做构建块的标准梯形逻辑梯级。
　　简介了实用的工业网络，如Ethernet，ControlNet租DeviceNet。
　　每章末尾均给出了针对不同处理器的问题和习题。
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