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内容概要

《电工技能与工艺》依照高等职业教育电气类、机电类及相关专业培养计划对电工技能的要求，从职
业技术教育教学改革的角度出发，以能力为本位，重视操作技能的培养，是集理论与实践为一体的专
业课程教材。

教学内容涵盖国家维修电工职业标准(中、高)级的主要知识和技能要求，内容包括：安全用电、常用
电工工具及仪表、常用低压电器、电工基本操作技能、电气绘图与识图、电气控制系统的基本控制环
节、常用机床控制线路。

《电工技能与工艺》可供高等职业技术院校、技师学院、电大、职业培训机构、中专学校、职业高中
的电气类、机电类专业使用，也可作为从事机电、自动化工作的工程技术人员的参考书。
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章节摘录

　　除了前面讲到的导线连接方法外，在配电柜内进行导线连接，还应注意以下事项。
　　1.柜内各电器之间一般不经过接线端子而用导线直接连接，同时绝缘导线本身不应有接头。
当需要随时接入试验仪器仪表时，则应经过试验型端子连接。
　　2.柜内各电器与柜外设备的连接必须通过端子排。
端子排与柜内电器的连接线一般由端子排的里侧（端子排竖放时）或上侧（端子排横放时）引出；端
子排与柜外设备、柜后附件、小母线等的连接线（或引出线）一般由端子排的外侧（端子排竖放时）
或下侧（端子排横装时）引出。
　　3.每一个连接端子一般只连接两根导线，即上下侧（或里外侧）各一根。
当端子的任一侧螺丝下必须压入两根导线时，两导线间必须加装一垫圈。
端子任一侧螺丝下不准压入三根或更多导线（此时可增设连接型端子，将导线分散在两个或数个端子
上）。
　　4.当铝合金件与非铝合金件连接时，应使用绝缘衬垫隔开，防止电解腐蚀的影响。
　　5.铝制构件与钢制件连接时，应采取适当措施，避免直接接触，防止产生电解腐蚀。
　　6.当元件本身自带预制导线时，应采用转接端子与柜内导线连接，尽量不使用直接对接的方法。
　　7.有些端子不适合连接软导线时，可在导线端头上采用针形、叉形等冷压接线头。
如果采用专门设计的端子，可以连接两根或多根导线，但导线的连接方式，必须是各种成熟的工艺方
式。
如：夹紧、压接、焊接、绕接等。
连接时应严格按照工序要求进行。
　　8.导线的接头除必须采用焊接方法外，所有导线的接头都应当采用冷压接线。
如果电气设备在正常运行期间承受很大振动，则不许采用焊接接头，而应直接采用冷压接线头。
　　9.连接导线端部一般应采用专用电线接头。
当设备接线柱是压板插入式时，使用扁针铜接头压接后再接入。
当导线为单芯硬线则不能直接用电线接头，而应将线端做成环形接头后再接入。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《电工技能与工艺》强调动手能力，突出实践教学特色，丰富的相关立体化资源。
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