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内容概要

本书是焊接工人及施工技术人员生产中常用的焊接技术数据手册。
内容包括焊接材料，焊接方法及工艺，焊接设备，金属材料的焊接，焊接试验与质量检验，焊接结构
生产，焊接安全技术等，概括了焊接整个过程中的应用技术。
本书在兼顾专业理论知识和实际操作技能两个方面的基础上，尽量减少和压缩理论论述，以工作中的
应用性为主导，紧密结合生产实际。
叙述由浅入深，内容通俗易懂。
    本书是一本实用的焊工日常工作手册，还可作为焊工实习的辅导教材。
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