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内容概要

本书在简要介绍热流道模具组成的基础上，详细介绍了热流道模具主要零件的结构和设计方法，阐述
了热流道板及热流道喷嘴的加热结构和热量计算方法，介绍了用于制造热流道模具零件所需的力学性
能、耐腐蚀性和耐磨性，以及模具的保养与维护，最后介绍了特殊热流道系统和热流道模具的设计。
本书内容重点突出，图表丰富，在理论讲述的基础上引入大量例证，通俗易懂，便于理解。
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章节摘录

第1章 概述1.1 热流道技术简介热流道系统使注射成型机和模具型腔之间建立起联系。
它嵌入到模具系统，并成为模具的一部分。
塑料熔体以熔融态停留在热流道内至少一个周期以上，而不是像在常规模具流道内那样固化[1]，它通
常被称为“无流道成型”[2]。
熔体流动系统的原理类似于连接管：无论通道截面和长度如何，熔体总是立即充满浇口周围的空间。
因此，系统可以同时充满很多型腔。
这意味着，在设计和布置流动通道时有很多选择(例如可将流道板内流动通道布置在不同的层)。
另外，对整个热流道系统进行加热和控制是普遍采用的方法。
因为在流道板和模具之间存在很大的温度梯度(例如，POM的加工温度为200℃，而模具温度为90℃)，
模具热绝缘的最佳化是必要的，尽管这项工作并非总是可以实现。
其他需要考虑的如下。
·因为流道无需脱模(需要较长的冷却时间)，使循环时间缩短成为可能。
·可节省流道的脱模、运输、回收、额外储存和预干燥成本。
还需要考虑的是：粉碎后的物料性能会降低；另外，污染的风险也不容忽视。
·由于节省了流道而减少了注射体积，使得采用小型号注塑机成为可能。
·流道的节省降低了投影面积，从而使得锁模力和塑化能力得到降低。
·热流道为浇口几何设计提供了最大可能的自由度。
·不同于带有主流道和分流道的传统模具，冷却不再是热流道系统中的问题，且只需采用较低的压力(
甚至在极低的流动速率下)。
·扩大流道截面积(在考虑最大允许停留时间情况下)可降低熔体剪切应力。
·没有热流道技术，就不可能有今天的带关闭喷嘴的层叠成型技术、“三明治”成型技术、热塑性树
脂发泡浇注技术、多色注射成型技术，也不会有层叠式模具和家族式模具的出现。
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