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内容概要

　　《模具制造工艺入门》简明系统地阐述了模具制造工艺的基本原理、特点和实际应用，重点突出
入门和应用两点。
《模具制造工艺入门》将编制模具加工工艺规程的原则方法、模具主要零件的加工工艺和方法、模具
装配和维修等相关知识和技巧系统地结合在一起，通过典型模具零件的加工工艺分析，在保证各种模
具加工方法的完整性和系统性的同时，突出模具制造工艺整体性、实用性和适度性。
　　《模具制造工艺入门》可供从事模具制造的技术人员以及职业院校相关专业师生学习使用。
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章节摘录

　　第1章 模具制造工艺综述　　1.1　模具工业在国民经济中的地位　　利用模具成形零件的方法，
就是一种少切削、无切削、多工序重合的生产方法，采用模具成形的工艺代替传统的切削加工工艺，
可以提高生产效率、保证零件质量、节约材料、降低生产成本，从而取得很高的经济效益，因此，模
具成形方法在现代工业中，如机械、电子、轻工、交通和国防工业中得到了极其广泛的应用。
70％以上的汽车、拖拉机、电机、电器、仪表零件，80％以上的塑料制品，70％以上的日用五金及耐
用消费品零件，都采用模具成形的方法生产。
由此可见，利用模具生产零件的方法已成为工业上进行成批或大批生产的主要技术手段，它对于保证
制品质量、缩短试制周期、进而占领市场以及产品更新换代和新产品开发都具有决定性意义。
　　从我国的情况来看，不少工业产品质量上不去，新产品开发不出来，老产品更新速度慢，能源消
耗指标高，材料消耗量大，这些都与我国模具生产技术落后，没有一个强大的、先进的模具工业密切
相关。
因此，要使国民经济各个部门获得高速发展，尽快缩短和发达国家之间的差距，加速实现社会主义现
代化，唯一的出路就是必须尽快将模具工业搞上去，使模具生产形成一个独立的工业部门，从而充分
发挥模具工业在国民经济中的关键作用。
　　1.2　我国模具工业的现状及发展趋势
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