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前言

　　在瞬息万变的国际市场竞争中，我国压铸从业人员很希望得到有关压铸成型和质量控制方面的技
术书籍参阅。
《铝压铸成型及质量控制》一书就是在这样的背景下编著的，它始终围绕着铝合金压铸成型质量控制
这一命题，系统阐述了压铸铝合金、压铸件的结构设计、压铸件的成型设计、面向缺陷的质量控制、
压铸过程的质量控制、值得重视的一些技术、压铸工序质量审核和压铸班组质量管理等内容，将压铸
件设计和在压铸生产全过程中如何实施质量控制的内容融合，力求写出有较高学术水平且实际工程上
可应用的专著。
　　笔者根据国内近四十余年来压铸技术的成果和国外的先进经验，利用自己有多年的教学、设计技
术工作、生产实践和国外科研工作的经历，对曾主编的高校教材《压铸工艺与模具设计》和编著的高
校讲义“压铸技术及模具设计”，进行整理、补充、组合、创新，本着既重视基础理论的研究和新技
术的推广开发，又强调以压铸件的质量和质量控制为核心的精神，重点介绍了压铸件的设计和成型质
量控制，最大限度地兼顾了深入的理论分析和实际工程上的便于应用(其中有压铸技术文件、质量控制
文件、质量记录文件共几十余件，压铸工序质量审核表若干页，可供压铸企业和车间参考)，以获得优
质高产低耗压铸件，为读者提供一些有益的借鉴。
　　第1章简要概述铝压铸成型的定义、生产组织、工艺流程及优缺点。
第2章为压铸铝合金，首先介绍压铸铝合金的凝固特点、可铸性和应具备的基本要求；其次介绍压铸
铝合金的化学成分和性能以及合金元素的作用；最后介绍压铸铝合金熔炼的质量控制和管理。
第3章为压铸件的结构设计，分为功能结构设计、结构工艺性、压铸件结构设计的经济性和设计程序4
部分。
第4章为压铸件的成型设计，涵盖了压铸件的分型面设计、浇注系统设计和排溢系统设计3部分，重点
是浇注系统设计，主要讨论了金属液填充理论和在型腔中的运动状态，浇注系统对填充条件的影响，
计算和理论分析的基础、形式和特点，设计程序和原则，直浇道、横浇道和内浇口的设计。
第5章为面向缺陷的质量控制，就质量与缺陷、压铸质量控制的范畴、压铸件的缺陷分析与排除措施
、质量控制文件、质量控制关系到企业的生存和发展做了论述。
第6章为压铸过程的质量控制，首先介绍生产准备中的质量计划、压铸件质量与压铸生产要素、压铸
生产过程质量管理的特点；其次详细介绍压铸生产中的质量控制的4种方法；最后重点介绍压铸生产
过程中的工序质量控制，内容有文件、人员、批次、合金、压铸模、压铸机、清理及后处理、检测设
备等质量控制，以及建点压铸件的特殊管理措施等。
第7章为值得重视的一些技术，内容包括客户信息交互平台、p?Q2图技术、压铸条件的监控、压铸中
应用的计算机技术、压铸模并行设计、压铸件全自动生产系统、压铸产品开发中的并行工程技术、高
真空压铸技术、压铸机实时控制技术、频谱谐波振动时效技术等，这10种新技术将有助于压铸企业追
求高效益和生产高质量的压铸件。
附录Ⅰ为某公司压铸工序质量审核，介绍了压铸工序质量审核的种类、职责、基本程序、审核准备、
现场审核、审核报告和实例，可供压铸企业参考。
附录Ⅱ为压铸班组质量管理，涉及了强化质量教育、落实质量责任制和班组现场质量管理活动等内容
。
附录Ⅲ介绍了国内外铝合金压铸标准。
　　在本书的编写过程中，参阅了大量文献，从中获益匪浅，笔者首先谨向所有参考文献的作者，特
别是张世端表示谢意；其次我要感谢我的母校清华大学和机械系老师，以及我在联邦德国高访研修时
的导师Dr F Klein教授和他的夫人，我也要感谢喻惠琴女士的鼎力相助；最后，还要特别感谢化学工业
出版社的有关人员，有他们的支持，本书才能顺利问世。
　　由于科技不断进步，限于本人的学术水平，书中难免有不妥乃至疏漏之处，还望广大压铸从业人
员阅后提出宝贵意见，以便今后改正和进一步完善。
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内容概要

　　本书围绕着铝合金压铸成型质量控制这一命题，分7章介绍了压铸铝合金、压铸件的结构设计、
压铸件的成型设计、面向缺陷的质量控制、压铸过程的质量控制、值得重视的一些技术等内容，书后
还给出了3个附录：某公司压铸工序质量审核、压铸班组质量管理、国内外铝合金压铸标准。
 　　本书可供从事压铸生产的企业领导、工程技术人员、生产骨干、质量和生产管理人员阅读，可作
为压铸厂和有压铸车间的企业建立“企业压铸成型质量控制工程”的技术及质量控制等文件的重要参
考资料和培训教材，也可供大专院校材料成型及控制工程专业师生、科研人员和质量管理人员参阅。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　压力铸造是实现少切削、无切削的生产毛坯的铸造成型工艺。
我国压铸生产历史可追溯到解放前，但真正实现规模化生产则是解放以后。
20世纪50年代主要是压铸电机铝转子和轻工日用小五金件；60～70年代压铸主要用于轻工日用五金、
电气仪表、电信器材、军工航空、医疗器械、汽车配件等行业；80年代家用电器市场的需求推动了压
铸业的迅速发展；90年代以后，尤其是进入21世纪，我国汽车、摩托车工业迅猛发展，为压铸业的飞
跃提供了良好的契机。
2005年，全国压铸件总产量为864200t，同比2004年增长了10．9％，处于稳步增长的局面。
各类有色合金压铸件产量比例情况见表1—1。
　　由表1—1可知，我国的铝合金压铸件是占主导地位的，它主要是依赖于最大的用户市场——汽车
工业，这也是与铝合金压铸在全球范围正呈现增长的趋势相一致。
随着人类更加关注可持续发展和地球环境保护，一是对汽车的节材和节能以及更高性能的要求日益增
长，汽车轻量化已成为人们的共识，采用铝合金压铸件取代铸铁件已成为汽车工业发展的趋势；二是
选择的铝合金压铸件在其寿命期满后，材料回用时，其回收处理及工艺过程简单，符合目前大力提倡
的“绿色制造、清洁生产”的环境保护要求；所以说，铝压铸业具有明显的工程优势，更值得人们探
讨研究，在压铸质量控制上狠下工夫，共同推进压铸业的进步。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<铝压铸成型及质量控制>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


