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前言

为了满足目前材料成形与控制工程专业教学和专业教育改革需要，根据新时期大学生的特点和社会对
本专业毕业生的新要求，注重学生的自学能力、实践能力和创新精神培养，我们编写了这本《冲压工
艺及模具设计》教材。
与以往的同类教材相比较，本教材有以下特点：内容丰富，密切联系实际。
在全面介绍冲压基本工艺的同时，增加了“汽车覆盖件成形技术”、“多工位级进模”和“冲压生产
中的常见问题及对策”三章；重点突出，注重新技术介绍。
书中优化了各章节内容，增加了冲压新技术新工艺的介绍；信息量大，深浅结合，突出应用能力培养
。
书中既有冲压基础理论介绍又有工艺模具结构分析，并安排了较多的习题。
各相关学校，可以根据自己的学时计划和学生的特点，自行选择各章的教学计划。
根据需要，有的章节可以安排为指导性自学。
本书由重庆工学院邓明教授担任主编，重庆大学温彤副教授担任副主编，重庆科技学院蒋德平、重庆
工学院文刑和吕琳副教授参加了编写工作。
具体分工是：邓明编写第二、第三、第四章 ，温彤编写第一、第九章 ，蒋德平编写第六、第八章 ，
吕琳编写第五、第七章 ，文刑编写第十章 ，全书由邓明、文刑统稿。
本书可作为高校材料成形与控制工程专业和模具设计与制造专业的专业课教材，也可作为相关工程技
术人员的参考书。
由于编者水平有限，书中难免有不当之处，敬请读者指正。
此外，对本书所列参考书的作者表示感谢。
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内容概要

　　《冲压工艺及模具设计》全面介绍了冲压工艺及模具设计的相关知识，包括冲压成形理论基础、
冲裁、弯曲、拉深、局部成形、其他冲压工艺，以及汽车覆盖件成形、冲压工艺设计、多工位级进模
设计和冲压生产中的常见问题及对策等，内容丰富，实践性强。
　　为了满足目前材料成形与控制工程专业教学和专业教育改革的需要，根据新时期对本专业的特点
和要求，编写了《冲压工艺及模具设计》。
　　《冲压工艺及模具设计》适合普通高校本科学生作为教材使用，也可作为相关工程技术人员的参
考书。
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章节摘录

插图：第一章 板料冲压成形的理论基础第一节 塑性与塑性成形的基本概念一、塑性及其影响因素固
体材料在受到外力作用时会产生形状的改变，通常简称为“变形”。
按照固体力学的理论，这种变形可以分解为在外力卸掉后可以恢复的弹性（elastic）变形和外力卸掉后
不能恢复的塑性（plastic）变形两部分。
以低碳钢的拉伸为例，材料在拉力作用下，首先产生弹性变形（伸长）。
当拉力增加到一定程度后，材料就屈服进入塑性状态并产生相应的塑性变形．需要指出，这时材料的
弹性变形仍然存在，只是所占的比例较小，有时可以忽略不计；当总变形量（伸长量）增大到一定程
度，试样就出现局部颈缩并最终断裂。
材料所有的弹性变形在外部拉力去除后得到恢复，剩余的变形全部是塑性变形。
因此，可以将“塑性（plasticity）”定义为：固体材料在外力作用下，发生永久变形而不破坏其完整
性的能力。
衡量材料塑性好坏的定量指标，称为“塑性指标”。
它通常以材料开始破坏时的塑性变形量来表示，可借助包括拉伸、压缩和扭转等已标准化的试验以及
一些模拟各种实际塑性加工过程的试验来测定。
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编辑推荐

《冲压工艺及模具设计》是高等学校材料成形类专业规划教材之一。
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