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内容概要

本书通过中英文对照的方式全面讲解了MasterCAM计算机辅助加工的应用，由具有长期数控教学、数
控编程与加工实践经验的老师，根据积累的丰富经验和素材组织编写。
本书结合典型的加工实例对MasterCAM加工部分的每一个选项都给予了准确的说明，以不同的实例来
讲解MasterCAM不同的典型实用功能，其综合实例部分注重数控加工工艺的制订和程序编制的结合。
     如果读者能学会本书的所有实例，基本能掌握MasterCAM数控加工自动编程，并且还能大大提高数
控加工专业英语的水平。
     本书实例用到的所有文件都在所附光盘的“resource”文件夹下。
     本书可作为计算机辅助制造课程双语教学的教材，也可作为数控及其相关专业的专业英语与计算机
辅助制造课程合二为一的教材，同时也可作为数控编程人员提高英语水平和计算机辅助编程能力的参
考书。
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