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前言

从20世纪80年代开始，数控加工技术在我国逐渐进入实用阶段，数控加工具有高效和一致性等优点，
已经成为现代制造技术的重要组成部分。
随着机械加工零件复杂程度、精度要求的不断提高，加工材料种类不断变化，复合材料、合金材料应
用越来越普遍，客户对交货期要求越来越严格，数控化、自动化更加显示出其在提高机械加工质量和
效率方面的优势。
但是在提高效率和加工精度的同时，数控加工程序也越来越复杂，随之带来了一些问题：数控加工程
序的正确性如何保证；数控机床的安全性存在隐患；反复在机床上验证数控程序，效率低、成本高。
通常采用的空走刀、试切软材料、工件试切等方法验证程序，不仅占用机床正常的生产时间，消耗刀
具、毛坯材料，而且有时由于程序错误，导致切废工件、碰撞机床等生产事故，给企业带来损失。
为了解决以上问题，近年来，专业数控加工程序实体仿真得到了越来越多的认可，在企业中得到了越
来越广泛的应用。
这种仿真和实际生产完全相似，是对整个加工过程的模拟。
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内容概要

　　VirtualCNC是一种先进的专业数控加工制造与机床仿真软件。
 　　《Virtual CNC数控仿真实用教程（附光盘）》从实用的角度出发，图文对照，通过实例讲解，全
面介绍 　　了Predator Virtual CNC软件的功能和基本应用案例。
内容包括界面及菜单介绍、机床创建与配置、刀具库与刀具创建、毛坯与夹具设置、控制系统配置与
开发、典型应用案例等。
 　　所配光盘采用多媒体形式，结合典型实例，形象、直观地展示 　　了采用VirtualCNC软件进行数
控编程和操作、应用的全过程。
 　　《Virtual CNC数控仿真实用教程（附光盘）》有助于Virtual CNC用户迅速掌握与提高，对从事数
控加工等相关行业的用户也具有参考价值，并可供企业、研究机构、大中专院校从事CAD／CAM的专
业技术人员参考使用。
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章节摘录

插图：（7）加工前工件检测（Part Inspection prior to machining）Virtual CNC提供了机床加工动态仿真
功能。
通过观看刀具在程序控制下的运动过程可以确保程序没有整体错误，使得造成微小错误的原因易于诊
断，从而确保安全。
同时，快速缩放、旋转、平移、剖切，使得工件内部细小部位也同样易于检测。
由于软件基于实体模型技术，可以提供加工过程的真实仿真和工件加工后的精确模型。
Virtual CNC具有基于特征检验和虚拟计算机坐标测量（CMM）检测功能。
特征检验利用实体模型的准确性来测量零件特征的尺寸和不同特征（例如直线、边、圆弧、圆柱、球
体、平面、圆锥等）之间的关系。
Virtual CNC的CMM检测功能提供了复杂表面的点位检测功能，应用时以鼠标作为检测探针，在曲面
上任意选择一点，可以得到该点的坐标。
输入多个点可以得到这些点之间的数据关系。
也可直接通过键盘输入X、Y值，结果会返回精确的z坐标值。
（8）包含150多种控制器（Includes support for over a 150 CNC controls）Virtual CNC支持多达150种不同
种类的控制器。
同时，还可根据不同控制器特点和功能配置适应该机床的控制系统。
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编辑推荐

《Virtual CNC数控仿真实用教程》是由化学工业出版社出版的。
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