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前言

　　本教材是根据教育部2000年8月颁布的中等职业学校《焊条电弧焊实训教学大纲》（焊接专业120
学时）的规定，同时参照国家电焊工《技术工人等级标准》（初级）和《职业技能鉴定规范》（考核
大纲）而编写，适合中等职业教育学校焊接专业（3年制）使用。
　　本教材的主体部分为焊条电弧焊的“安全技术?设备与工具?焊条?焊接工艺?操作技术”五个部分。
安全技术与劳动保护简要介绍焊条电弧焊的安全技术与劳动保护常识，旨在配合安全教育，使学生树
立“安全第一、预防为主”的意识，养成科学文明生产的职业习惯。
设备与工具、焊条、焊接工艺三章对焊条电弧焊生产过程中基本知识与技能进行学习与训练，学会正
确的选择和使用焊接设备、焊条、焊接工艺参数，为理论知识向综合应用能力的转化打下一定的基础
。
操作技术一章针对焊条电弧焊的基本操作技术，平焊、立焊的技术要领，进行具体的指导与训练，是
形成技能技巧的关键环节。
另外根据电焊工《工人技术等级标准》，对气割、碳弧气刨知识与技能的要求，考虑到气割、碳弧气
刨在工程中的广泛应用，兼顾各中等职业学校焊接实训的条件，实训安排的可行性与现实性，在教材
编写过程中增加了“气割”与“碳弧气刨”两章内容，以便各校选用。
　　本教材在编写过程中，根据中等职业教育焊接专业的培养目标，努力实现实训教学“形成技能技
巧，发展应用能力，提高思想品德，结合生产实践”的功能。
为贯彻“结合生产，科学规范，直观生动，循序渐进，安全文明”的实训教学原则，在教材的结构上
，使理论与实践相结合，教师讲授、示范与学生训练相结合，实训与《工人技术等级标准》、《职业
技能鉴定规范》相结合。
全书共设置24个实训课题，实训课题以技能技巧的形成为核心，制定科学的技术操作规范和具体的操
作步骤。
为了增强实训的目的性和考核的透明度，实训课题后均附有相应的评分标准，评分标准既重视实训结
果的考核又重视对实训过程的考核。
在实训过程中，根据焊接操作技术内在序列和学生认识过程的规律，从设备器械的识别、选择、安装
、调节、使用入手，到工艺参数的选择、焊接技术的学习、训练，使技能技巧形成的整个过程从简单
到复杂，由具体到综合，逐步深化，使学生的技能技巧扎扎实实。
增加图表，有利于实训直观生动。
在教学内容的深浅，详略程度上，紧扣教学大纲，理论降低难度，够用为度，技能技巧适当加强。
　　本书在编写过程中虽然努力吸取焊接专业教学改革及职业技能鉴定方面成功的经验和有益做法，
注意考虑实训教学特点，但是由于作者理论水平和实践能力有限，教材中仍难免存在某些缺点和错误
，恳切地希望同志们在教学的过程中发现问题，及时提出批评和指正。
　　参加本书编写工作的有：刘洪（第五章）、庞春虎（第一章、第四章、第六章）、赵玉奇（绪论
、第二章、第三章、第七章），并由赵玉奇担任主编。
　　本书经全国中等职业教育教材审定委员会审定，由燕山大学付瑞东副教授、秦皇岛煤矿机械厂高
级工程师张静洪审稿、宋克俭担任主审，崔占全担任责任主审。
　　作者　　2002年2月
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内容概要

本教材根据教育部颁布的中等职业学校《焊条电弧焊实训教学大纲》，参照国家电焊工《工人技术等
级标准》（初级）和《职业技能鉴定规范》（考核大纲）而编写，适合中等职业教育各类学校焊接、
机械和空调制冷等专业使用。
     本教材的主要内容包括：绪论、焊条电弧焊安全技术与劳动保护、焊条电弧焊设备及应用、焊条、
焊条电弧焊工艺知识、焊条电弧焊操作技术、气割、碳弧气刨共计８章。
根据焊接实训的特点，在不同章节后共计安排２４个有针对性的实训课题，并且附有相应的评分标准
，以便实训教学与考核。
     本教材按照职业学校实训教学的主要目的和实训教学的基本原则，注重理论与实践相结合，实训与
职业技能训练及鉴定相结合。
根据焊接操作技术的内在序列和认知规律，从设备器械的识别、选择、调节、使用入手，到工艺参数
的选择、焊接技术的学习、训练，使技能技巧形成的整个过程从简单到复杂，由具体到综合，逐步深
化，从而实现全面素质与综合职业能力的培养。
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书籍目录
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章节摘录

　　第一章 电弧焊安全技术与劳动保护　　第一节 电弧焊安全技术　　焊工焊接操作时经常要与易
燃易爆的介质（如气体或液体）接触，会与焊接过程中产生的一些有害气体和烟尘以及弧光辐射、热
源高温等直接接触，与压力容器、压力管道接触，还会与弧焊电源等用电机具相接触。
GB5306-85《特种作业人员安全技术考核管理规则》明确规定：“金属的焊接作业是属于对操作者本
人、他人和周围设施的安全有重大危害因素的特种作业，对从事作业的人员，必须进行安全教育和安
全技术培训，经考核合格取得操作证者，方准独立作业。
”焊接操作的安全技术应贯彻“安全第一、预防为主”的方针，焊工应遵守安全操作规程，并进行有
效的劳动保护。
　　一、电弧焊安全用电　　1.发生触电的原因　　实践证明，通过人体的电流超过0.05A时，就会有
生命危险。
如当0.1A的电流通过人体时，仅要1s就会发生触电死亡事故。
在人体出汗、潮湿的情况下，其电阻值可由5000012骤降至80012，根据欧姆定律，40V的电压形成的电
流足以对人体造成伤害。
我国一般焊接设备所用的电源电压为220V或380V，弧焊电源的空载电压一般也在60V以上。
因此焊工操作时首先应该注意防止触电。
　　焊接触电事故常在下列情况下发生。
　　①手和身体某部碰到裸露的接线头、接线柱、极板、导线及破皮或绝缘失效的电线、电缆而触电
。
　　②在更换焊条时，手或身体某部接触焊钳带电部分，而脚和其他部位对地面或金属结构之间绝缘
不好。
如在金属容器、管道、锅炉内或在金属结构潮湿的地方焊接时，最容易发生触电事故。
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