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前言

　　零起点就业直通车系列图书是专为农村进城务工人员，以及没有相应技能基础的广大城乡待业、
下岗人员这些“零起点”的待就业人员编写而成的，涉及机械加工、工程机械、汽车维修、电工电子
、建筑装饰、园林、服务七大热门行业，内容言简意赅、通俗易懂，力求帮助广大读者快速掌握行业
技能，顺利上岗就业。
　　《看图学电焊》是零起点就业直通车系列之“机械加工”中的一本。
本书以农民工、城市务工人员为目标读者群，从零起点的角度，围绕初学电焊人员所关心的问题，采
用图表结合的方式讲述了焊条电弧焊、气体保护焊、手工钨极氩弧焊的必要知识及操作技能。
本书没有过多的理论论述，注重实践技能的讲解，内容组织形式新颖，查阅方便。
　　本书可作为初学电焊人员的入门指导，也可供立志自学成才的社会青年以及职业技术院校相关专
业的师生阅读和参考。
　　本书由支道光主编，参加编写的人员还有支玲玲、梁轩、王淑琴、梁永光、方波、梁伟钢、郝飞
舟、王军。
　　书中不妥之处在所难免，恩请广大读者批评指正。
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内容概要

本书是零起点就业直通车系列之机械加工中的一本，以图表结合的方式介绍了目前应用最广泛的焊条
电弧焊、CO2气体保护焊、手工钨极氩弧焊的必要知识及操作技能。
本书没有过多的理论论述，注重实践技能的讲解，内容组织形式新颖，查阅方便。
     本书可供初学焊接的读者，特别是社会待业人员、农民工等阅读。
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编辑推荐

　　从零开始，瞄准就业，教你一技之长，储备上岗技能。
注重技能突出就业。
看图轻松学，一看就会，会了就能用。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<零起点就业直通车>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


