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前言

消失模铸造技术的发明，在国际上已走过50多年的历史，但消失模铸造工业化生产应用从实型浇注原
创阶段和方式向空壳浇注高级阶段和方式的成功跨越，准确地说是始于2008年，而消失模铸造从静态
浇注向振动浇注的工业化生产应用的成功突破，则始于2010年。
不论是空壳浇注的跨越，还是振动浇注的突破，均发明和成功应用于中国。
消失模铸造从实型到空壳，从传统的静态结晶到振动结晶，这一巨大的技术变革过程有很多方面的问
题，其中包括模样的性能、涂料技术、金属液充型原理、碳缺陷的消除、工艺设计与控制、浇注系统
设置原则、铸造合金的热力学原理以及生产过程的操作等，都需要我们从理论到实践去重新认识。
毫无疑问，在陈旧的技术被新技术淘汰的同时，一些过时的，或者已经落后的理论也必然要淘汰或修
正，以及更新和发展。
没有理论上的更新和发展，就不可能有实践上的进步和升华。
本书是作者对消失模铸造理论再认识和再实践的总结，也是作者近年来与全国数以千计的消失模铸造
工作者，特别是生产一线的广大同仁当面交流获益的总结。
本书源于生产一线，服务于生产一线，因此力图尽可能地用生产一线通俗易懂的语言，深入浅出地阐
述。
本书取名为《消失模空壳铸造·振动浇注及生产实用技术百例新解》。
桂林市中南铸冶材料研究所作为消失模空壳铸造、振动浇注和新技术应用科学实验与研发的基地，
自2006年至2010年，仅五年时间，敢走外国人没有走过的路，敢做外国人没有做过的事情，先后成功
发明了消失模采用高性能涂料的富氧快烧空壳微碳铸造法、富氧强烧空壳无碳铸造法和边振动边烧空
的振动浇注致密强化铸造法，成功开发了能在1000℃干砂负压下任意久烧而无损的超强涂料、振动浇
注专用的高强韧性涂料，以及打破国内外传统的铸铁件成片自动脱壳型涂料、一种能同时适用于常见
的所有不同材质铸件的亚铝晶石高惰性涂料、廉价易得的石英粉配制高锰钢涂料、能与所有耐火骨料
粉配伍的“一料通”涂料添加剂等重大研发成果，为本书的编写提供了牢靠的技术基础和比较全面的
科学依据。
为便于对问题的讨论，本书分为三篇：第1篇：消失模负压燃烧空壳无碳铸造法；第2篇：消失模振动
浇注致密铸造法；第3篇：消失模铸造生产实用技术百例新解。
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内容概要

　　《消失模空壳铸造·振动浇注及生产实用技术百例新解》分为三篇来论述，第1篇，消失模负压
燃烧空壳无碳铸造法；第2篇，消失模振动浇注致密铸造法；第3篇，消失模铸造生产实用技术百例新
解。
从模样的性能、涂料技术、金属液充型原理、碳缺陷的消除、工艺设计与控制、浇注系统设置原则、
铸造合金的热力学原理以及生产过程的操作等方面对消失模空壳铸造、振动浇注进行了全方位的介绍
，并列举了大量的生产应用实例来具体解答消失模铸造中各种实际问题的解决方案。
　　《消失模空壳铸造·振动浇注及生产实用技术百例新解》可作为消失模铸造行业工程师、现场技
术人员及消失模铸造企业管理人员的培训教材和参考书。
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章节摘录

插图：③质量问题。
镁砂粉分重烧和轻烧两种，只是MgO含量有差别，纯度及耐火度高低不同而已。
对于高锰钢涂料来说，一般还不至于出现铸件质量上的严重问题。
橄榄石粉则是天然矿产之石块直接粉碎而得.矿产中的蛇纹石、铁橄榄石和风化了的橄榄石等对于涂料
而言是极为有害而又不可避免的成分。
近年来，商品橄榄石粉常出现质量不稳定而导致消失模铸造生产极为被动的局面。
商品石英粉SiO2含量绝大部分≥96％，普遍稳定，即使SiO2含量在95％－97％的石英粉用于涂料也无
大碍。
从这点上说，对石英粉质量稳定性的担忧就少多了。
④发展战略。
消失模铸造在中国没有形成大规模发展之前，耐火骨料的耗用量甚微，供求矛盾不突出，造假现象也
不突出。
当消失模铸造在中国铸造工业中占有举足轻重的地位并成为主力军之后，不但供求矛盾突出，而且假
劣原料也伴随着这一商机和商潮急涌而来。
自2008年起，如何保证消失模涂料耐火骨料资源的稳定供应问题，已提到中国消失模铸造工业发展的
重要位置上。
高价的骨料假劣品太多，中价的骨料也鱼龙混杂，滥制滥卖，除利益驱动之外，另一个重要的原因说
是骨料或涂料的经营供应者中相当部分根本就不懂消失模铸造专业，更缺乏对消失模铸造涂料基本知
识的起码了解.供求双方都有不少人错误地认为，专门生产和供应涂料就是涂料专业化了。
专业化的基础是知识化，没有铸造学和材料学的知识，铸造涂料专业技术又从何谈起？
没有专业技术基础又哪来的专业化？
不论是涂料制造单位还是使用单位，只有科学地认识涂料，才有可能制好用好涂料。
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编辑推荐

《消失模空壳铸造·振动浇注及生产实用技术百例新解》由化学工业出版社出版。
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