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内容概要

本书参照冶金行业职业技能标准和技能鉴定规范，根据冶金企业的生产实际和岗位群的技能要求，介
绍高炉炼铁工所必须掌握的基本知识和技能。
内容主要包括高炉炼铁原燃料及使用标准，高炉炉况判断，高炉操作制度的选择与调整，高炉休风、
送风、开炉、停炉、封炉操作和高炉本体，高炉上料及炉顶装料设备，渣铁处理设备，送风设备，煤
气净化设备，喷吹设备，以及高炉炼铁所涉及的计算实例。
理论联系实际，知识全面，工艺特点突出，具有很强的实用性和指导性。

本书可作为高炉炼铁工的培训教材，也可供冶金专业技术人员、企业技术工人提高专业知识和工作技
能参考，还可供职业院校冶金专业学生阅读。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<高炉炼铁工>>

书籍目录

第一篇 工艺篇
 第1章 高炉炼铁生产概述
 第2章 高炉炼铁原燃料及使用标准
 第3章 高炉炼铁的基本原理
 第4章 高炉操作制度的选择与调整
 第5章 高炉炉况判断
 第6章 高炉冶炼过程失常和处理
 第7章 高炉休风、送风、开炉、停炉、封炉操作
 第8章 炼铁简易计算
第二篇 设备篇
 第9章 高炉本体
 第10章 高炉上料及炉顶装料设备
 第11章 渣铁处理设备
 第12章 送风设备
 第13章 煤气净化设备
 第14章 喷吹设备
附录1 高炉炼铁工理论知识复习题
附录2 高炉炼铁工理论知识复习题参考答案
附录3 高炉炼铁工实际操作内容及评分标准
参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<高炉炼铁工>>

章节摘录

　　第4章 高炉操作制度的选择与调整　　高炉生产的目的是保证“高产、优质、低耗、长寿”。
为获得最好的经济指标，必须选择合理的操作制度。
高炉操作应根据高炉强化程度、冶炼的生铁品种、原燃料质量、高炉炉型及设备状况等来选择合理的
操作制度，保证高炉稳定顺行，煤气流分布合理和炉温正常。
　　各操作制度之间既密切相关，又互相影响。
合理的送风制度和装料制度可以使煤气流分布合理，炉缸工作良好，炉况稳定顺行。
而造渣制度和热制度不合适，也会影响气流分布和炉缸工作状态，从而使炉况不顺。
生产中经常因送风制度和装料制度不当，导致造渣制度和热制度波动，炉况不顺。
因此选择合适的送风制度和装料制度尤为重要。
　　4.1 送风制度　　送风制度中选择的参数有风量、风温、风压、湿度、喷吹量、富氧及风口尺寸等
，并根据炉况变化对这些参数进行调节，以达到炉况稳定和煤气利用改善的目的。
这些也称为下部调剂。
　　下面叙述各参数对高炉冶炼的影响和选择。
　　4.1.1 风量　　（1）风量对高炉冶炼的影响。
　　①对下料速度影响。
炉料下降的速度，既受力学因素的支配，也取决于风口前燃烧焦炭量的多少。
显然，随着风量的增加，炉料下降速度增快，风口前由于焦炭燃烧而生成的煤气量也相应地增多，使
煤气上升的浮力增加，又有使炉料下降减慢的另一方面；反之则结果相反。
但只要煤气流分布合理，炉缸温度充沛而稳定，上升的煤气流浮力不大于炉料下降力，则炉料下降速
度与入炉风量成正比，即增加风量炉料下降速度加快，减少风量使炉料下降速度减慢。
　　②对煤气流分布影响。
在风口尺寸不变的条件下，增加风量，风口前鼓风流速加快或鼓风动能加大，使风口焦炭循环区或燃
烧带相应扩大，中心煤气流得到相应发展；反之，在减少风量的情况下，就会削弱中心煤气流而相对
地使边缘煤气流发展。
　　③对造渣过程影响。
风量大，煤气生成量也相应增多，上升煤气带上去的热量增多，使沿高炉高度上煤气温度普遍上升，
成渣区上移；同时，也由于成渣较早，转入初渣中的Fe0将增多，使初渣量增多，这些都将增加成渣区
的厚度，对高炉下部料柱透气性有不良影响。
　　从以上分析可以看出：风量的变化会引起炉料下降速度、初渣中Fe0的含量、煤气流分布的变化，
这些变化都会影响到煤气能利用程度和炉况顺行情况，也会造成高炉内直接还原和间接还原的比例有
一定的变化，从而影响到炉缸温度。
　　（2）风量的选择。
“有风就有铁”。
因为鼓入高炉内的风量多少，决定了冶炼强度的高低。
只有保持顺行能允许的冶炼强度，才能够发挥增产的作用。
选择合适风量时应考虑以下几个因素。
　　①高炉有效容积。
选择风量应充分考虑高炉有效容积大小，中小高炉的高度比大高炉的低，而且炉缸断面积与高炉有效
容积之比，也比大高炉大，因此在相同的焦炭燃烧强度条件下，中小高炉可以比大型高炉以更高的冶
炼强度操作，这一特点已经被很多强化程度较高的中小高炉生产实践所证实。
　　②料柱透气性。
选择高炉人炉风量，必须与高炉透气性相适应，这是选择风量和调剂风量的首要原则，否则，只能破
坏顺行，使高炉技术经济指标恶化。
　　③原燃料质量。
当原燃料质量良好，数量充足，在高炉炉型和设备正常时，可以采用大风量（高冶炼强度）操作；相
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反，当原燃料质量差，数量不足，或炉墙结厚、结瘤、炉衬侵蚀严重时，必须适当地降低冶炼强度操
作，以保证炉况顺行。
　　⋯⋯
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