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前言

　　“互换性与测量技术”是机械类及近机械类各专业重要的技术基础课，是机械类工程技术人员和
管理人员必须掌握的一门综合性应用技术基础课程。
　　本书围绕高职高专机械类人才的培养要求，力求充分反映高职高专的教育特色，以提高人才的技
术应用能力为原则，在编写过程中吸取了众多兄弟院校多年的教学经验和成果，结合我们自身的教学
实践，把几何误差、公差标准及应用、测量实训密切结合，力求内容精练，突出应用、学用结合。
　　测量技术有很强的实践性，教材中实训指导书是配合相应章节的理论课编写的，供学完相应理论
课安排实训用。
其中的精度设计可为后续机械基础课程设计、工艺设计、毕业设计做必要的准备，打下良好的基础。
　　本书由武汉软件工程职业学院汪明玲、彭碧霞主编，张怀学、毕立彩副主编，王萍、李智、邬业
萍参编，武钢国际贸易总公司资产资讯设备科高级技师汪明阳、中船桂江造船有限公司高级工程师陈
祖振参与了本书的编写工作。
刘小宁教授任主审。
　　由于编者水平有限，书中疏漏及不妥之处，敬请读者批评指正。
　　编者　　2011年10月
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内容概要

　　《互换性与测量技术》前半部分主要内容包括：孔与轴的公差与配合、测量技术基础、形状和位
置公差及检测、表面粗糙度及检测、光滑极限量规设计、滚动轴承的公差与配合、键和花键的公差配
合及检测、圆锥的公差配合及检测、螺纹的公差及测量、圆柱齿轮传动的公差及检测、尺寸链等，每
章后均附有习题。
　　《互换性与测量技术》后半部分为实训指导书，主要内容包括：内外径及长度的测量、几何误差
的检测、表面粗糙度的检测、螺纹的检测、角度与锥度的检测、齿轮的检测、精度设计。
　　《互换性与测量技术》力求在讲解概念的基础上，突出应用性、实践性，以适应高职高专教学重
实践、重应用的特点。
实训指导书中的精度设计内容为后续课程中的机械基础课程设计、工艺设计、毕业设计做了必要的铺
垫和准备。
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量角度误差实训5.2 用正弦规测量圆锥误差实训6 齿轮的检测实训6.1 用齿轮径向圆跳动检查仪测量齿轮
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设计参考文献
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编辑推荐

　　《互换性与测量技术》可作为高职高专机械类及应用型本科院校机械类、机电类相关课程的教学
用书，也可作为相关工程技术人员参考用书。
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