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内容概要

　　本书以企业使用广泛的法那克系统和西门子系统数控车床为例进行讲解，内容包括数控车床基本
操作、零件轮廓加工、槽加工、三角形螺纹加工、中级职业技能训练零件综合加工、校企合作零件综
合加工等。
本书理论和实际加工融合一体，图形由简到繁，在进行基础训练时，套料加工，节省材料，并且以国
家职业标准中级数控车工考核要求为基本依据，与技能鉴定有机结合。
为方便教学，配套电子课件。
本教材可作为高等职业技术学院、中等职业技术学校及技师学院数控、模具、机制、机电等专业的教
学用书，也可供相关工程技术人员、数控机床操作人员作为学习和培训的教材。
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书籍目录

项目一 数控车床的基本操作
　任务一 数控车床基础知识
　任务二 数控车床面板功能
　任务三 数控车床程序输入、编辑及模拟
　任务四 数控车床手动、手轮及MDI操作
　任务五 数控车床对刀
项目二 零件轮廓加工
　任务一 简单台阶零件加工
　任务二 阶梯轴零件加工
　任务三 端面台阶零件加工
　任务四 轴类零件外轮廓复合循环加工
　任务五 盘类零件外轮廓复合循环加工
　任务六 内轮廓加工
　任务七 成形面类零件外轮廓复合循环加工
项目三 槽加工
　任务一 外沟槽加工
　任务二 内沟槽加工
项目四 三角形螺纹加工
　任务一 三角形圆柱外螺纹加工
　任务二 三角形圆柱内螺纹加工
项目五 中级职业技能训练零件综合加工
　任务一 零件综合加工一
　任务二 零件综合加工二
　任务三 零件综合加工三
　任务四 零件综合加工四
　任务五 零件综合加工五
　任务六 零件综合加工六
项目六 校企合作零件综合加工
　任务一 带轮加工
　任务二 轴承座加工
　任务三 螺纹轴加工
　任务四 椭圆轴配合件加工
　附录 FANUC 0i Mate TC系统与SINUMERIK 802S/ C系统常用G代码功能
　参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   二、精加工余量的确定 1.精加工余量的概念 精加工余量是指精加工过程中，所切去
的金属层厚度。
通常情况下，精加工余量由精加工一次切削完成。
 2.精加工余量的影响因素 精加工余量的大小对零件的加工最终质量有直接影响。
选取的精加工余量不能过大，也不能过小，余量过大会增加切削力、切削热的产生，进而影响加工精
度和加工表面质量；余量过小则不能消除上道工序（或工步）留下的各种误差、表面缺陷和本工序的
装夹误差，容易造成废品。
因此，应根据影响余量大小的因素合理地确定精加工余量。
 影响精加工余量大小的因素主要有两个：上道工序（或工步）的各种表面缺陷、误差和本工序的装夹
误差。
 3.精加工余量的确定方法 确定精加工余量的方法主要有以下三种： （1）经验估算法 此法是凭工艺人
员的实践经验估计精加工余量。
为避免因余量不足而产生废品，所估余量一般偏大，仅用于单件小批生产。
 （2）查表修正法 将工厂生产实践和试验研究积累的有关精加工余量的资料制成表格，并汇编成手册
。
确定精加工余量时，可先从手册中查得所需数据，然后再结合工厂的实际情况进行适当修正。
这种方法目前应用最广。
 （3）分析计算法 采用此法确定精加工余量时，需运用计算公式和一定的试验资料，对影响精加工余
量的各项因素进行综合分析和计算来确定其精加工余量。
用这种方法确定的精加工余量比较经济合理，但必须有比较全面和可靠的试验资料，目前，只在材料
十分贵重，以及军工生产或少数大量生产的工厂中采用。
 三、编程指令 1.G00——快速定位 （1）指令功能 刀具以机床规定的速度从所在位置移动到目标点，
移动速度由机床系统设定，无需在程序段中指定。
 （2）指令格式 GOO X Z 其中，X、Z为目标点的坐标。
 例：如图2—1—2所示，假设刀尖从w点运动到A点，程序如下： G00 X65 25： （3）指令使用说明 ①
用G00指令快速移动时，地址F编程的进给速度无效。
 ②G00指令为模态指令，一经使用持续有效，直到被同组G代码（G01、G02、G03）取代为止。
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编辑推荐

《高职高专"十二五"规划教材:数控车床编程与加工》内容由浅入深，图文并茂，实例丰富，着重于应
用。
《高职高专"十二五"规划教材:数控车床编程与加工》可作为高等职业技术学院、中等职业技术学校及
技师学院数控、模具、机制、机电等专业的教学用书，也可供相关工程技术人员、数控机床操作人员
作为学习和培训的教材。
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