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内容概要

　　《钣金加工实用手册》针对饭金加工的工作性质，较为详尽地介绍了饭金加工技术。
主要内容包括：饭金加工技术基础、饭金展开的原理与方法、常见饭金件的展开计算、钣金的展开放
样技术、钣金的预加工及辅助加工、钣金下料加工技术、饭金成形加工技术、饭金连接加工技术、饭
金构件的装配等。
　　《钣金加工实用手册》内容丰富，重点突出，图文并茂，实用性强，可为从事饭金加工相关工作
的工程技术人员提供帮助，也可供大中专院校相关专业师生学习参考。
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编辑推荐

钟翔山编著的《钣金加工实用手册》针对钣金加工的工作性质，较为详尽地介绍了钣金加工技术。
主要内容包括：钣金加工技术基础、钣金展开的原理与方法、常见钣金件的展开计算、钣金的展开放
样技术、钣金的预加工及辅助加工、钣金下料加工技术、钣金成形加工技术、钣金连接加工技术、钣
金装配加工技术等。
本手册内容丰富，重点突出，图文并茂，实用性强，可为从事钣金加工相关工作的工程技术人员提供
帮助，也可供大中专院校相关专业师生学习参考。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<钣金加工实用手册>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 6


