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内容概要

本书系统介绍了常用塑料的成型工艺特性和成型原理，并着重讲述了塑料制品的造型设计、工艺结构
设计、强度和装配结构设计，讲述了塑料模具的典型结构和具体的设计计算方法以及各种塑料制品成
型缺陷产生的原因和解决方法。
同时，又重点阐述了国内外各类现代和具有代表性的先进模具结构，如热流道、冷流道结构，注射、
压注结构，双清色模具结构叠模具结构，气体辅助成型结构、大型模具结构和精密成型模具结构。
    本书以通俗的语言，简明而又丰富的实例和数据，深入浅出、循序渐进，将具有代表性的模具结构
系统的介绍给各种层次的读者，使读者能举一反三，触类旁通。
    本书可作为大专院校模具设计与制造专业、材料成型专业的教材，也可作为大专院校机械设计与制
造专业的参考教材；还可以作为塑料制品开发、制造企业、模具制造企业的岗位技术培训教材以及自
学参考书。
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