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内容概要

本书是作者根据使用Pro/ENGINEER进行产品设计及数控加工的实用技巧和一线教学经验，并结
合Pro/ENIGNEER Wildrire 3.0的新特点，从专业教师的角度出发，按照初学者的理解过程来安排讲述
内容的。
本书具有以下特点：由浅入深、由简入繁、语言简练、条理清晰、重点突出、实例丰富。
全书共分为5章：Pro/ENINEER NC 基础、铣加工、孔加工、车加工、以有后处理器。
本书的内容讲解采用“实例教学＋视频教学”相结合的方式，能够使读者轻松掌握Pro/ENGINEER 的
产品设计理念、方法和技巧。
同时，在每章最后以小结的方式对重点知识进行了相应概括，帮助读者深入掌握所介绍的内容。
    本书可作为大中专及职业院校相关专业的学习教材和参考书，也可作为各类Pro/engineer初、中级培
训班的培训教材，或相关技术人员的学习指导书。
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