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内容概要

本书基于UG NX5版本，是中文版CAM的初级教程。
本书强调实用性，不仅讲述铣加工，对车削加工也作了详细介绍，在讲述中循序渐进地介绍了UG
CAM数控加工编程理论。
考虑到大部分初学者的需要，本书以中文界面讲解，主要内容有NX CAM介绍、NX CAM用户界面、
父级组、操作、NX CAM对象管理、NX CAM刀具路径管理、NX CAM刀具路径输出、NX CAM加工
公共操作选项、常用铣加工选项、铣加工非切削运动、数控车削加工、点位加工、平面铣加工、面铣
加工、型腔铣加工、插铣加工、等高轮廓铣加工、固定轴曲面轮廓铣等。
每一章后的思考与练习考核读者思考和动手的能力，最后一章自测题综合考评读者对本书的理解，同
时给出了数字化加工与制造的解决方案，非常适合学习NX CAM的各类人员。
    在随书附带的光盘中，包含了有关章节的相关实例，光盘配有影音文件，对各章加工操作进行详细
解释，以提高读者的学习效率。
    本书可作为在校机械、机电专业的大学、高职教材，也可作为具有一定NX CAM基础知识人员的自
学参考书。
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章节摘录

　　1．1．NX CAM概述　　1．1．1 CAM的定义　　CAM是计算机辅助制造（Computer Aided
Manufacturing）的英文缩写，是一项利用计算机软、硬件协助人完成产品的设计与制造的技术。
广义的CAM是指工程技术人员在计算机组成的系统中以计算机为辅助工具，完成从准备到产品制造整
个过程的活动，包括工艺过程设计、工装设计、NC自动编程、生产作业计划、生产控制、质量控制
等。
狭义的CAM一般仅指NC程序编制，包括刀具路径规划、刀位文件生成、刀具轨迹仿真及NC代码生成
等。
本章所讲的CAM是指狭义的CAM。
　　1．1．2 CAM的作用　　由CAM定义可以知道，CAM通过人机交互操作，将计算机高速准确的
计算能力、高可靠大容量的信息存储能力与人的创造性思维、综合的逻辑判断能力有机地结合在一起
，其作用是设计转化为产品。
工艺部门的工艺人员接到加工任务，也就是说拿到设计部门已发放的设计图纸或设计模型，通过CAM
加工模块完成加工刀轨的设计，经过后置处理生成针对某一指定机床的NC代码。
图l．1～图l—4反映出设计转化为产品的过程，图l一1是某零件的设计图，图1—2是某零件的CAD模型
，图l—3是某零件的CAM模型，图l—4是某零件最终加工产品模型。
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