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前言

随着职业教育在我国的不断深化，各高职高专院校在人才培养教学模式及课程建设与改革方面，越来
越注重培养学生的职业能力，关心学生的就业岗位.这就需要课程在保证知识体系相对完整性的同时，
改变知识理解体系，在项目任务的认识、分析和完成过程中，掌握知识与技术的应用。
本书在编写过程中，结合专业及课程的建设与改革要求，打破以往教材编写思路，立足应用型人才的
培养目标，做了以下工作和努力。
（1）突出高职教学特点。
突破了专科教材为本科教材“压缩饼干”的做法，以技术应用为主线，突显了高职高专的特点，注重
对知识的应用和实践能力的培养。
注意结合工控领域的实际项目，精心设计教学内容。
（2）实现教材体例创新。
本书在体例上，超越传统教材模式，进行新的尝试，以项目为基础开展对整个章节内容的设计，设计
思路基本如下：①提出项目教学目标；②提出与本项目内容相关的实际任务；⑧以任务为基础分析控
制要求；④介绍解决任务所需的知识点；⑤在知识点介绍的基础上提出解决方案；⑥根据解决方案，
画出电气控制原理图或梯形图并写出程序。
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内容概要

本书以工程实际项目为基础，在任务分析、解决过程中引入相关理论知识，着眼于知识应用，使“理
论”与“实践”融为一体，互相渗透。
    本书共分3篇，包含12个项目，12个实训，每个项目又由多个任务构成。
第一篇为低压电气控制技术，通过典型机床项目分析，介绍了低压电器、电路分析方法、基本控制电
路及典型电路的分析。
第二篇为可编程控制器技术，通过典型项目以及任务的分析，介绍了PLC的基本组成、结构、工作原
理、基本指令、步进顺控指令和常用功能指令在控制任务中的应用和实现。
第三篇为电气控制与PLC技术实训项目，是对前两篇所学知识的综合应用。
    本书融理论与实践于一体，集技术应用能力、工程设计能力和创新能力培养于一体，可作为高职高
专院校电子类、电气类、机电类等相关专业“电气控制与PLC应用”的教材及类似课程的教材，也可
供电气工程技术人员参考。
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、PLC程序实现单向连续带点动控制    ⋯⋯项目五  运动与时间控制任务的PLC控制实现项目六  双面钻
孔组合机床的PLC控制实现项目七  数控加工中心刀具库选择的PLC控制实现项目八  实用功能指令应用
程序设计与实现项目九  工件传送机械手的PLC控制实现第三篇  电气控制与PLC实训项目项目十  电气
控制系统的设计项目十一  PLC控制系统的设计项目十二  电气控制技术与PLC应用实训项目附录一 
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章节摘录

插图：通过对本项目的学习，了解电气控制系统设计的一般原則、基本內容和设计程序。
能够理解并掌握电气控制原理电路设计的方法与步骤。
生产机械电气控制系统的设计，包含两个基本内容：一个是原理设计，即要满足生产机械和工艺的各
种控制要求，另一个是工艺设计，即要满足电气控制装置本身的制造、使用和维修的需要。
原理设计决定着生产机械设备的合理性与先进性，工艺设计决定电气控制系统是否具有生产可行性、
经济性、美观及使用维修方便等特点，所以电气控制系统设计要全面考虑这两方面的内容.在熟练掌握
典型环节控制电路、具有对一般电气控制电路分析能力之后，设计者应能举一反三，对受控生产机械
进行电气控制系统的设计并提供一套完整的技术资料。
任务一电气控制系统设计原则与方法生产机械种类繁多，其电气控制方案各异，但电气控制系统的设
计原则和设计方法基本相同。
设计工作的首要问题是树立正确的设计思想和工程实践的观点，这是高质量完成设计任务的基本保证
。
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编辑推荐

《电气控制与PLC应用》：突出高职教学特点实现教材体例创新注重学生能力培养融理论实践于一体
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