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前言

　　为满足企业对技能型人才的需要，为丰富和发展钳工基础技术，为适应职业技术教育和专业教学
改革的需要，我们编写了本书。
本书内容的编写参考了《钳工国家职业标准》的相关要求。
本书以工艺知识为基础，操作技能为主线，比较全面地介绍了钳工基础技术，在新工艺、新方法和教
学方法上有所突破与创新。
本书最大的特色是注重操作技能，对操作手法、操作过程和操作技巧以及工艺步骤进行了较为详细的
描述，力求突出实用性和可操作性，以利于技能型人才的培养。
　　全书共13章，内容包括钳工概述、测量操作技术、划线操作技术、锉削加工技术、锯削加工技术
、錾削加工技术、孔加工技术、螺纹加工技术、矫正与弯形加工技术、铆接加工技术、刮削加工技术
、研磨加工技术和锉配加工技术。
　　本书配有《钳工基础技术实训习题集》。
　　编者在编写的过程中参阅了相关教材、期刊和技术资料等文献，在此谨向原作者致以衷心的感谢
。
　　由于编者水平及能力有限，本书难免存在不足之处，敬望广大读者提出宝贵意见，编者将十分感
谢。
　　编 者  2011年1月
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内容概要

　　《钳工基础技术》内容包括钳工概述、测量操作技术、划线操作技术、锉削加工技术、锯削加工
技术、錾削加工技术、孔加工技术、螺纹加工技术、矫正与弯形加工技术、铆接加工技术、刮削加工
技术、研磨加工技术和锉配加工技术。
　　《钳工基础技术》以工艺知识为基础，操作技能为主线，力求突出实用性和可操作性，以适应职
业技术教育和专业教学改革的需要。
　　《钳工基础技术》适合作为高职高专机械类、近机械类专业的教学用书，也可作为中等职业学校
相关专业及相关行业职工岗位的培训用书。
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第12章 研磨加工技术12.1 研磨概述12.2 研磨技术思考与练习题第13章 锉配加工技术13.1 锉配概述13.2 
基本形面锉配技术思考与练习题附录A 标准群钻几何参数附录B 薄板群钻几何参数附录C 钻钢料时的
切削用量表（用切削液）附录D 钻铸铁时的切削用量表附录E 毛坯扩孔群钻几何参数附录F 出厂未经
研磨铰刀直径公差及其适用范围附录G 普通螺纹攻螺纹前钻底孔的钻头直径（d??0）附录H 普通螺纹
套螺纹前圆杆直径（d??0）参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<钳工基础技术>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


