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内容概要

本书由两部分组成：第一部分为电气控制技术，介绍电气控制中常用的低压电器、典型控制线路、典
型电气控制系统分析和设计方法，共5章；第二部分为可编程控制器技术，介绍工业生产中常用的西
门子s7-200系列可编程控制器的结构原理、指令系统及其应用，以及控制系统程序分析和设计方法，
共4章。

本书可作为高等学校自动化、电气工程及其自动化、机械工程及其自动化等相关专业的本、专科教材
，也可供相关工程技术人员参考。
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章节摘录

版权页：插图：19世纪末，交、直流电动机相继出现，最初是由电动机直接代替蒸汽机，即由一台电
动机拖动一组机床，称之为成组拖动。
电动机是通过拖动传动轴（天轴），再由传动轴经过皮带来实现能量的分配与传递。
这种拖动方式机构复杂、传递路径长、损耗大、生产灵活性也小，工作中极不安全，在电动机成本逐
渐下降后，就已被淘汰。
2）单电机拖动20世纪20年代，出现了单独拖动形式，即由一台电动机拖动一台机床，称为单电机拖动
。
与成组拖动相比较，简化了传动机构，缩短了传动路径，降低了能量传递中的损失，提高了传动效率
，同时也可充分利用电动机的调速性能，并易于实现自动控制。
至今中小型通用机床仍有采用单电机拖动的。
3）多电机拖动由于生产的发展，机床的运动要求增多，机床在结构上有所改变。
如果各种辅助运动也用同一台电动机拖动，其机械传动机构将变得十分复杂，而且也不能满足生产工
艺的需要，因此出现了多台电动机分别拖动不同的运动机构的形式，这种多台电动机拖动一台机床就
称为多电机拖动。
采用多电机拖动以后，不但简化了机床的机械结构，提高了传动效率；各运动部件还能选择最合理的
运动速度，缩短了加工时间；而且便于分别控制，易于实现各运动部件的自动化.提高机床整体的自动
化程度。
多电机拖动已经成为现代机床基本的拖动方式。
2.电气自动控制的发展历程在电力拖动方式的演变过程中，电力拖动的控制方式也由手动控制逐步向
自动控制方向发展。
电气自动控制发展的历史，也就是机床调速技术和电气控制技术发展的历史。
1）机床调速技术的发展历程为了提高机床的工作效率，在满足加工精度与光洁度的前提下，对于不
同的工件材料和不同的刀具，应选择各自不同的最合理的切削速度。
另一方面，机床的快速进刀、快速返刀和对刀调整等辅助工作，也需要不同的运动速度。
因此，为了保证机床能在不同的速度下工作，要求包括主轴拖动和进给拖动在内的电力拖动系统必须
具备调节速度的功能。
现代机床一般采用下列调速系统。
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编辑推荐

《机床电气控制与PLC技术》根据现代机床控制技术的发展，系统地介绍了智能电器的理论基础、技
术特点和应用。
内容编排循序渐进、由浅入深，内容阐述简明扼要、图文并茂，语言通俗易懂，便于教学和自学。
突出基本理论与基本分析方法的运用，注重综合应用能力和创新能力的培养。
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