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内容概要

本教材是高级技术工学校机床切削加工专业的使用教材，是根据劳动和社会保障部组织制定的《高级
技工学校专业目录、教学计划》（试行）组织编写的。
    本教材主要内容有机械加工精度、机械加工的表面质量、机床夹具设计基础、典型机床夹具、机床
专用夹具设计方法、典型零件的工艺分析、机械产品装配工艺、特种加工工艺、制造技术的新发展等
。
    本教材编写力求理论联系实际，文字通俗易懂，内容深入浅出，图文并茂，并采用了现行的国家最
新标准。
各章相对独立，又有联系，可根据实际需要适当增减内容。
教材的通用性较强，既可作为高级技工学校和职业技术学院机床切削加工专业的教材，也可作为高级
工培训和工人自学用书。
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