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内容概要

本书全面论述了工程塑料的改性原理、工艺和应用，采用循序渐进的方法让读者理解塑料改性的原理
和工艺，利用大量的实际应用例子来加深读者对塑料改性的理解，并投入应用。
本书首先从第1章“工程塑料改性原理”人手，讲述了我国及世界工程塑料改性的发展现状和前景，
然后第2章对工程塑料改性的原理、设备、工艺和工厂设计进行了较为详细的论述，使读者在了解基
本知识和原理后进入实用性很强的下列章节。
第3章到第6章按工程塑料种类对目前在国民经济各行业大量应用的工程塑料进行了详细的改性论述，
同时加入了大量的应用实例，使读者阅读后能立刻在实际中应用。
本书的最大特点是系统性强和实用性强，总结了作者20多年的塑料改性经验，加入了作者在研发和产
业化中投入实际应用的实用配方和工艺，特别是在家电、汽车、电子等领域的应用实例。
本书主要针对塑料改性生产厂的工程技术人员以及管理人员而编写，也适用于家电、汽车、电子、通
讯等行业的工程技术、设计人员参考，同时适用于高等学校高分子材料专业高年级学生及老师使用。
    本书作者在20多年的实践中，积累了丰富的经验，许多工程塑料改性成果已经产业化，并在家电、
汽车、电子、通讯等行业实际应用，收到了很好的经济和社会效益。
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章节摘录

第1章 工程塑料改性原理1.1 概述当前我国的塑料工业正在迅速发展，塑料的应用范围也越来越广泛。
但是随着我国现代化的高速发展，对塑料制品也提出了各种新的要求。
为了满足不同用途的需要，除积极发展新的合成树脂品种外，还应该把现有树脂通过化学方法或物理
方法进行改性，以达到预期的目的，这就是塑料改性。
一般来说，塑料改性技术要比合成一种新树脂容易得多，尤其物理改性，在一般塑料成型加工工厂都
能进行，且容易见效，因此塑料改性工作得到了人们的极大重视。
塑料改性一般可分为物理改性和化学改性。
物理改性分为填充改性、增强改性、共混改性等；化学改性分为共聚改性、互穿聚合物网络、等离子
改性、表面化学改性等。
也有不按物理和化学分类方法，而分为发泡改性、交联改性、拉伸改性、复合改性、共混改性等。
填充改性是指在塑料成型加工过程中加入无机或有机填料，不仅能使塑料制品价格大大降低，对塑料
制品的推广应用有促进作用，而且更重要的是能显著改善塑料的力学性能、耐摩擦性能、热学性能、
耐老化性能等。
例如能克服塑料的低强度、不耐高温、低刚性、易碰损、易蠕变等缺点。
共混改性是指通过各种混合方法(如开放式炼塑机、挤出机等)在一种塑料基体中再混入另外一种或几
种塑料或弹性体，以此改变塑料性能，有时也称为塑料合金。
化学改性主要有接枝共聚和嵌段共聚，接枝共聚是先将母体树脂溶解在所要接枝的塑料单体中，然后
再使要接枝的单体聚合，这时形成的树脂便接枝到母体树脂上。
嵌段共聚是指每一种单体单元以一定长度的顺序，在其末端相互联结形成一种新的线性分子。
根据单体单元的种类，嵌段共聚物可分为二嵌段、三嵌段、多嵌段共聚物。
所谓增强塑料，就是高分子树脂与增强材料相结合，从而大幅度提高材料的机械强度。
一些通用塑料经过增强以后，也能作为工程塑料应用，对于某些工程塑料，通过增强，其性能跨进了
金属强度范畴，因而大大扩展了热塑性塑料作为结构材料应用于工程领域的深度和广度。
虽然改性能提高塑料材料及制品的某些性能，但也会使塑料原有的一些性能遭到损失。
例如加入某些填料会使塑料的绝缘性能、耐腐蚀性下降，失去塑料原有的一些光泽等。
这些问题可以根据制品的不同用途，选择合适配方，采取相应措施来克服。
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编辑推荐

《现代工程塑料改性:理论与实践》由中国轻工业出版社出版。
《现代工程塑料改性:理论与实践》作者在20多年的实践中，积累了丰富的经验，许多工程塑料改性成
果已经产业化，并在家电、汽车、电子、通讯等行业实际应用，收到了很好的经济和社会效益。
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