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前言

《高速线材轧机装备技术》的出版是近年来我国冶金装备技术工作的又一新进展。
这本书系统地介绍了高速线材轧机装备的发展状况与发展趋势，较全面地反映了我国这方面生产技术
的情况和水平，总结和阐述了相关技术、备件及装备国产化的经验。
因此，这本书的出版，值得庆贺，相信对大家有所借鉴和帮助线材盘条是国民经济建设中使用十分广
泛的钢材品种，也是全国钢材产量中比重较大的品种，多年来一直受到大家的关注。
为了改进质量、降低成本、提高劳动生产率，许多工程技术人员和广大职工对横列式轧机和复二重式
轧机进行了大量的技术改造工作。
线材盘条的轧制速度、尺寸公差、表面质量和盘重有了很大改进，初步适应了我国80年代初、中期行
业需要，为我国建设事业做出了应有的贡献。
为适应经济建设对盘条、制品的更高要求，我国于1986年引进了第一套高速线材轧机。
十年来，高速线材轧机发展到了38条生产线，形成了新一代线材盘条生产能力。
1995年高线轧机产量达到557万t，占全国线材产量的33％，成为我国钢材生产的一支有生力量。
从第一套高速线材轧机引进、投产开始，各企业就与有关研究院所、高等院校及制造厂合作，开展引
进技术的消化吸收、开发创新，以及高速线材轧机备品备件国产化工作。
它一方面保证了轧机正常运行，充分发挥轧机生产能力；另一方面进行了我国自行制造成套轧机的开
发工作，提高高速线材轧机国产化的水平。
由于各方面的密切配合、团结协作，此项工作取得了丰硕成果，这些成果中的主要内容也体现在本书
中。
高速线材轧机装备是集机、电、液、仪一体化的高水平技术装备，与生产工艺有紧密的联系。
高速线材装备的设计与制造是一项综合技术的体现。
经过消化与创新，我国已经设计制造了具有当代水平的高速线材轧机，并且轧机中最精密的部分，如
精轧机组、吐丝机等已出口菲律宾、印尼和越南等国家。
本书的出版，是我国轧钢工作者和轧钢装备制造者的劳动结晶，是我们的共同财富。
希望本书的出版能对我国高速线材生产的发展及轧钢技术装备制造水平的提高起到推动作用，同时希
望广大工程技术人员密切结合实际，在现有基础上勇于创新，提高现有高速线材轧机的装备、工艺和
技术水平，提高线材盘条质量、降低成本，为钢铁工业的发展做出进一步的贡献。
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内容概要

　　本书系统地介绍了高速线材轧机装备的发展状况与趋势，较全面地反映了我国这方面生产技术的
情况和水平，总结和阐述了相关技术、备件及装备国产化的经验。
本书共分为四部分：第一部分为高速线材轧机装备技术及最新发展；第二部分为中国高速线材轧机主
要参数及工厂工艺平面布置图；第三部分为中国高速线材工厂概况，汇集了全国25家高速线材轧机拥
有厂的简介、工艺流程及主要装备技术性能参数；第四部分为相关与配套技术及其发展，从技术、制
造、产品等方面总结了相关与配套技术情况，总结了高速线材轧机备件与设备国产化经验。
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章节摘录

插图：1.1 引言今天，线材生产线，特别是为生产特殊钢线材所设计的线材生产线，不仅要实现轧件从
坯料至成品的机械形变，而且也应保证产品所应达到的质量标准（尺寸偏差和表面质量、产品性能）
，更为重要的是保证轧后产品上述性能的高度均匀一致性。
对一个线材生产厂家来讲，最重要的是：即使在小批量生产的情况下，也能保证车间的高产量，而小
批量生产正是优质钢生产车间的生产特征。
该生产线设备还应易于工人操作，具有较短的适应时间和学习期，以确保轧线顺利投入生产，尽早地
收回改造投资。
为了达到上述目标，轧线应具有以下功能：（1）950℃的钢坯出炉温度。
（2）温控轧制和轧后的控制冷却，以在线实现最终产品所需的热处理，从而增加了产品的附加值，
同时实现了生产节能。
（3）严格的轧线温度控制，以确保轧件的轧制温度在允许的变形温度范围内，并确保轧件头尾温度
的均匀性，其结果是轧件具有均匀的形变抗力，精确的尺寸公差和均匀一致的最佳的产品性能。
（4）实现产品的常化轧制和／或温控轧制。
（5）使用较大规格的坯料提高了车间的生产能力，减少了空轧时间，提高了金属收得率，满足了市
场上盘重日益增大的需求趋势（现2500kg，将来3000kg）。
（6）高的生产能力：1）高达140m／s的精轧速度2）即使小规格产品，其金属收得率也可达到97％以
上，3）轧机利用系数可高达90％以上。
（7）简单可靠的机械设备与具有“人一机友好接口”的电气及自动控制系统相结合。
（8）与生产要求相匹配的自动控制系统和现代化的生产工艺相结合，对轧线设备进行运转和控制，
实现生产的高效优质。
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