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内容概要

　　《冷连轧带钢机组工艺设计》从冷轧企业实际设计角度出发，较系统地介绍了冷连轧带钢机组工
艺设计。
主要内容包括产品方案的确定、主要工艺参数的确定、机组生产能力的确定、机组布置及机组设备选
型和主要设备工艺参数的确定、机组线上的仪表、供辅设备及参数的确定和车间排废等。
《冷连轧带钢机组工艺设计》涵盖了冷轧中的酸洗工艺设计和连轧机的工艺设计，可使读者全面了解
酸洗和连轧机的整个工艺设计中各种工艺参数的确定，最大限度地满足读者的需要。
　　《冷连轧带钢机组工艺设计》可供从事冷轧带钢设计、生产和工艺研究的科技人员阅读，也可供
高等院校冶金等相关专业师生参考。
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