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前言

矿产资源是人类生存和社会发展不可缺少的物质基础，世界各国都非常重视对矿产资源的合理开发和
综合利用，从而促进社会的持续发展。
我国亦是如此，为开发矿产资源，据不完全统计，目前已建立以国有矿山为主体的矿山企业（集团）
达28万个，已形成大、中资源城市390座，吸纳从业人口3亿多。
当前，我国92％的一次性资源、80％的工业原料、70％的农业生产资料都是以矿产品为原料提供的。
随着国民经济的持续发展，社会的不断进步，人民生活水平的不断提高，对矿产资源的需求量不断增
加，各类矿山企业担负着重要任务和使命。
随着对矿产资源需求量的不断增加，促使矿山企业的增加和生产能力的不断扩大，生产过程的机械化
和自动化水平也随之不断提高。
选矿厂是矿山生产的重要环节，生产过程的整体性、连续性很强，其工艺设备安装与维修水平和质量
，直接影响着选矿厂的生产及其经济效益。
选矿厂工艺设备安装与维修水平和质量的提高，可以延长设备使用寿命，提高设备运转率，降低能源
消耗，对改善和提高选矿生产技术经济指标，提高企业经济效益和社会效益，建设节约型社会，有非
常重要的作用和意义，国内目前尚无有关选矿厂工艺设备安装与维修方面较为系统的技术书籍。
为使设备的安装与维修更好地服务于选矿厂生产，作者根据我国各类选矿厂的实际状况和水平，结合
几十年的经历和经验，编写了本书。
本书的编写，是以生产实践为基础，从生产实际需要出发，系统归纳和总结了目前我国选矿设备的制
造水平和设备安装的现行规范及有关选矿厂的成功经验。
本书突出重点，考虑全局，内容丰富，实用性强，以主要工艺设备为主，系统介绍了设备分类、工作
原理、构造、主要工作参数、安装与试车、使用、维修，全面体现和总结了我国选矿厂工艺设备安装
与维修水平，可供各类选矿厂生产管理、设备管理及技术人员使用。
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内容概要

　　《选矿厂工艺设备安装与维修》共15章，全面系统地介绍了选矿厂设备安装与维修技术，包括概
述、颚式破碎机、旋回破碎机、圆锥破碎机、锤式破碎机、反击式破碎机、辊式破碎机、筛分机械、
球磨机与棒磨机、自磨机与砾磨机、分级机械、浮选机械、磁选机械、浓缩机、过滤机等。
重点介绍了这些机械设备的类型、工作原理、构造、主要工作参数、安装与试车、使用、维修等。
　　《选矿厂工艺设备安装与维修》可供选矿厂生产、管理、科研等人员使用，也可供大专院校相关
专业师生参考。
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章节摘录

插图：1.4.3重力选矿工艺流程重选流程-般由准备作业、选别作业和产品处理作业三大部分组成。
准备作业主要包括：为使矿物解离而进行的破碎磨矿，矿石的洗矿及脱泥，采用筛分或水力分级方法
对人选原料按粒度分级，然后人选。
选别作业是分选矿物的主体环节，多数的流程结构比较复杂，主要是因为：重选的工艺方法较多，不
同粒级的矿石应选用不同的工艺设备处理；同样类型的设备在处理不同粒度给料时应选用不同的操作
条件；多数重选设备的富集比或降尾能力不高，需要多次选别才能获得最终产品。
重选的流程构成与矿石的产状、矿物的嵌布粒度、有用成分价值、分选作业任务及生产规模大小有关
。
由于矿石性质各式各样，重选流程也样式繁多。
1.4.4浮选工艺流程浮选流程，-般定义是由浮选作业顺序连接所组成的生产过程，不同类型的矿石应用
不同的流程处理。
浮选工艺流程的选择，主要取决于矿石的性质及对精矿质量的要求。
矿石性质主要包括：原矿品位和物质组成；矿石中有用矿物的嵌布特性及共生关系；矿石在磨矿过程
中的泥化情况；矿物的物理化学特性等。
此外，选厂的规模、技术经济条件，也是确定浮选流程的依据。
各种浮选流程的主要区别在于选别段数、选别循环、矿物的浮选顺序及各选别段的精选、扫选次数，
以及中矿返回地点。
其中选别段数、选别循环和矿物的浮选顺序是区别浮选原则流程的重要特征，而精选、扫选次数和中
矿返回地点则是浮选流程内部的组成结构。
（1）单金属矿石浮选原则流程。
常见的单金属矿石浮选原则流程有-段原则流程（图1-6）、二段原则流程（图1-7）和三段原则流程（
图1-8）。
（2）多金属矿石浮选原则流程。
多金属矿石（如含铜、铅、锌的多金属硫化矿石）的浮选原则流程，主要可以分为：优先浮选流程、
混合浮选流程、部分混合浮选流程和等可浮性浮选流程。
依次分别浮选出各种有用矿物的浮选流程叫做优先浮选流程（如图1-9所示），其特点是可以适应矿石
品位的变化、具有较高的灵活性，对原矿品位较高的原生硫化矿比较合适。
先将矿石中全部有用矿物-起浮出得到混合精矿，然后再将混合精矿依次分选出各种有用矿物的流程叫
做混合浮选流程（如图1-10所示）；这种流程适应原矿中硫化矿物总含量不高，硫化矿物之间共生密
切，结构复杂、嵌布粒度细的矿石，它能简化工艺、减少矿物过粉碎，从而有利于分选。
先将矿石中两种有用矿物-起浮出得到混合精矿，再用全浮选回收难浮矿物的流程叫做部分混合浮选流
程（如图1-11所示）。
根据矿石中矿物可浮性的好坏，依次浮选出可浮性好的及较差的矿物群，然后再将各混合精矿依次分
选出不同矿物的流程叫做等可浮性浮选流程（如图1-12所示）。
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