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内容概要

本书介绍除冲压以外其他几种主要的金属材料成型工艺及模具设计方法，包括金属压铸成型及模具；
粉末冶金模具；锻压成形工艺及模具；冷挤压成形工艺及模具等内容。
     金属压铸成形及模具介绍压力铸造的基本概念、压铸零件的设计、压铸机、压铸模的设计。
粉末冶金模具讲述粉末冶金模具设计原理与方法、模具结构设计、模具主要零件设计与制造。
锻压成形工艺及模具介绍金属材料锻压成形的基础；模锻工艺基础锻造设备简介、锤上模锻、压力机
上模锻。
冷挤压成形工艺及模具等内容介绍冷挤压的基本原理、材料选用、冷挤压力计算、冷挤压工序、毛坯
制备及模具设计、温热挤压技术。
     本书可作为高等院校材料成型及控制工程、模具设计与制造、机械设计制造及自动化等专业学生的
教材或教学参考书，也可作为模具设计和制造技术人员的参考书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<金属材料成型与模具>>

书籍目录

第1章 压力铸造的基本概念 　1.1 压铸工艺过程及其特点 　　1.1.1 压铸工艺过程 　　1.1.2 压铸的特点 
　1.2 压铸的类型 　　1.2.1 热压室压铸 　　1.2.2 冷压室压铸 　1.3 压铸合金 　　1.3.1 对压铸用合金的
基本要求 　　1.3.2 常用压铸合金及其主要性质 　　1.3.3 压铸用合金的选择　1.4 压铸工艺过程的控制
因素　　1.4.1 压力 　　1.4.2 速度 　　1.4.3 温度 　　1.4.4 时间 　1.5 压铸生产 　　1.5.1 生产准备 　
　1.5.2 压铸用涂料 　　1.5.3 操作要点 　习题第2章 压铸零件设计 　2.1 压铸零件的设计要求 　　2.1.1 
结构上的主要要求 　　2.1.2 壁厚　　2.1.3 筋 　　2.1.4 铸造斜度 　　2.1.5 圆角　　2.1.6 孔 　　2.1.7 螺
纹 　　2.1.8 图案、文字和符号 　　2.1.9 嵌件　2.2 压铸零件的工艺性 　　2.2.1 与分型的关系　　2.2.2 
预留顶杆位置　　2.2.3 孔的有关工艺要求　　2.2.4 加工余量　2.3 尺寸精度和表面要求　　2.3.1 长度
尺寸　　2.3.2 一般要求的角度　　2.3.3 压铸件的表面要求 　习题第3章 压铸机　3.1 压铸机的结构形式
及特点　　3.1.1 热压室压铸机　　3.1.2 立式冷压室压铸机　　3.1.3 卧式冷压室压铸机　　3.1.4 全立式
压铸机　3.2 常用压铸机的型号和主要技术参数 　3.3 压铸机的结构组成　　3.3.1 合模机构　　3.3.2 压
射机构 　3.4 压力泵、储压罐和工作液 　　3.4.1 压力泵　　3.4.2 储压罐 　　3.4.3 工作液 　习题第4章 
压铸模设计 　4.1 压铸模的组成与基本结构 　　4.1.1 压铸模的组成　　4.1.2 压铸模的基本结构 　4.2 
分型面　　4.2.1 分型面的作用及类型 　　4.2.2 铸件在模具内的位置 　4.3 浇注系统　　4.3.1 浇注系统
的组成 　　4.3.2 浇注系统对填充条件的影响 　　4.3.3 浇注系统的形式　　4.3.4 浇注系统的设计 　4.4 
排溢系统　　4.4.1 溢流槽 　　4.4.2 排气道 　4.5 成型零件及其材料的选用 　　4.5.1 成型零件的镶拼　
　4.5.2 成型零件的固定 　　4.5.3 成型尺寸的确定 　　4.5.4 成型表面的粗糙度 　　4.5.5 模具成型零件
的常用材料  ⋯⋯第5章 粉末冶金模具第6章 金属锻造成形基础第7章 模锻设计基础及锻造设备简介第8
章 锤上模锻第9章 压力机上模锻第10章 冷挤压参考文献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<金属材料成型与模具>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


